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CE-ES-Prehlasenie o zhode
Vyrobek: Pasova pila

JWBS-9X
Typové €islo: 10000860M

Znacka: JET

Vyrobce:

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Na vlastni zodpovédnost Timto prohlasujeme, Ze tento produkt vyhovujenasledujicim pfedpistim:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
* 2011/65/EC RoHS directive

Konstruovano ve shodé s :
**EN ISO 12100:2010, EN 61029-1:2009+A11:2010 / EN 61029-2-5:2011/A11:2015, EN 61000-3-2:2014 /
EN 61000-3-3:2013, EN 55014-1 :2017/ EN 55014-2 :2015

Technickou dokumentaci zpracoval:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL

2019-02-20 Christophe SAINT SULPICE , General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénéés, 91090 Lisses, France
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CZ - Cesky

Navod k obsluze (pfeklad ptvodniho navodu)

Vazeny zékazniku,

Mnohokrat dékujeme za duvéru, kterou jste nam prokazali pfi nakupu nového stroje JET. Tato pfFirucka byla pfipravena pro majitele a
uzivatele JET JWBS-9X Pasové pily pro bezpecnost pfi instalaci, provozu a udrzbé&. Prosime prectéte si peclivé a podrobné informace
obsazené v tomto navodu k obsluze a pravodnich instrukci. Stroj JET pouZivejte dle tohoto navodu a instrukci a ziskate tak jeho
maximalni zivotnost a vykon. Dodrzujte bezpe&nost prace.

Pfejeme Vam mnoho pracovnich i osobnich radosti pfi praci se strojem JET.
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11. ,bezpecna prace“ - priloha A

1. Prohlaseni o shodé

ProhlasSujeme, Ze tento vyrobek je v souladu se
smérnici a normou uvedenou na str. 2. tohoto
manualu.

2. JET Zarucni servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt. Uplatnéni
zaruky se fidi platnymi Obchodnimi podminkami
a Zaru¢nimi podminkami firmy IGM nastroje a
stroje s.r.o.

3. Bezpecnost

3.1 Pouceni

Pasova pila je uréena pouze k Fezani dreva,
dfevu podobnych materialu a tvrdého plastu.
Rezani jinych materialti neni dovoleno, v
pripadé nejasnosti konzultujte s dodavatelem.

Pro bezpecné pouzivani stroje dbejte nejen
pokynud uvedenych v tomto navodé, ale
standardni provozni a bezpec€nostni predpisy.
Stroj smi obsluhovat pouze proskoleny
pracovnik. Musi byt dodrzen minimalini vék
obsluhy stroje.

Stroj smi byt pouzivan pouze v dokonalém
technickém stavu. P¥i praci se strojem musi byt
instalovany vSechny bezpecénostni prvky.

Za poskozeni vyplyvajici z nevhodného
zachazeni neodpovida vyrobce ani dodavatel.
Riziko nese kazdy uzivatel sam.

3.2 Obecné bezpecnostni pokyny
Drevoobrabéci stroje mohou byt pfi nevhodném
zachazeni nebezpecné.

[T\ Peiivé si prectéte navod k obsluze
nez zaCnete pracovat se strojem.
Chrante tento navod k obsluze pred necistotami

a vihkosti a pfi prodeji jej predejte novému
majiteli stroje.

Na stroji nejsou dovoleny zadné zmény ani
prestavba stroje. Denné pfed zaatkem prace
prezkousejte bezproblémovy chod stroje a
funkci ochrannych krytl. Zjisténé nedostatky
na stroji nebo poskozeny ochranny kryt ihned
odstrarite.

Stroj uvadeéjte do chodu pouze v dokonalém
technickém stavu.

Dlouhé vlasy chrarite ¢epici nebo sitkou na
vlasy.

Noste priléhavé oble€eni, naramky, prsteny a
fetizky odlozte.

Noste pouze pracovni obuv, v zadném pfipadé
nenoste obuv pro volny ¢as nebo sandale.
Vzdy pouzivejte a noste schvalené pracovni
pomucky.

P¥i praci na stroji nenoste pracovni rukavice!

Pfi manipulaci s pilovym pasem noste pracovni
rukavice.

Kontrolujte €as zastaveni stroje, nesmi byt delSi
nez 10 sekund.

Pfi fezani valcovitého materidlu zajistéte, aby
se nemohl otacet.

Postavte stroj tak, aby byl dostatek mista k
obsluze a uchopeni obrobku.

Kdyz obrabite malé obrobky pouzivejte
pomucky.

Vzdy snizte voditko pily, tak aby bylo ve
spravné vysi nad materialem (max. 4mm).

Budte pozorni pfi drzeni nebo posouvani
materialu b&hem prace.

Piliny a zbytky materialu odstranujte pouze pfi
vypnutém stroji.

Stroj umistéte tak, aby byl kolem dostate¢ny
prostor pro bezpe¢nou manipulaci s materialem
a pracovni operace.

Dbejte na spravné osvétleni.
Stroj je ur€eny pro praci ve vnitfnich prostorach,
stroj umistéte na pevnou a rovnou plochu.

Dejte pozor, aby napajeci kabel nebyl umistén
tak, Ze brani bezpecné praci nebo ze brani
bezpecnému pohybu osob.

Udrzujte pracovni plochu a okoli stroje Cisté bez
zbytkd materialu, oleje apod.

Budte pozorni a koncentrovani. Délejte praci
s rozumem. Nikdy nepracujte pod vlivem
omamnych latek, jako alkohol nebo drogy.

PFi praci udrzujte stabilni posto;.

Vytahnéte kabel ze sité, pokud na stroji
nepracujete.

=3\ Vytahnéte kabel ze sité pred

:D— zahajenim udrzby stroje nebo pred
vyménou pilového pasu.

Budte pozorni na pohyb déti kolem stroje v
chodu. Nikdy nenechavejte bézici stroj bez
dozoru. Pokud opustite pracovni prostor, stroj
vzdy vypnéte.

NepoZivejte stroj v blizkosti hoflavych latek
(kapaliny, plyny). Zajistéte, aby v blizkosti stroje
byl umistén vhodny hasici pfistroj.

Nikdy nepouzivejte stroj ve vihkém prostredi a
nevystavujte ho desti.

Prach ze dfeva je vybusny a muze byt zdravy
Skodlivy. Pfedevsim tropické drevo a tvrdé
dfevo jako buk a dub je rakovinotvorné. Vzdy
pouzivejte vhodné odsavaci zafizeni.

PFi praci pozor na prsty a jiné Casti téla.
Nikdy nepoustéjte stroj bez ochrannych krytu.

Dodrzujte pokyny ohledné mozné maximaini a
minimalni velikosti fezaného materialu.

Je dulezité vSechny obrobky upevnit.
Obrabéjte pouze obrobky, které pevné lezi na
stole.

PFi praci netlacte pfili§ na fezany material.
Nestoupejte si na stroj.

Poruchy na elektrické pfipojce smi opravovat
pouze kvalifikovany elektrikar. Poskozeny

elektricky kabel ihned vymérite.

Poskozeny pilovy pas ihned vymeérite.
Opotfebovanou vnitini desku stolu vymeérite.

www.igm.cz
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3.3 Mozna rizika

Také pfi pfedepsaném pouzivani stroje se

mohou vyskytnout rizika.

Nebezpecdi odlétavajiciho obrobku.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivejte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti

prachu.

Pouzivejte vhodné odsavaci zafizeni!
Pozor na poskozeny pilovy pas.
Pozor na poSkozeny elektricky kabel.

4. Specifikace stroje
4.1 Technicka data
Pramér kola

Sitka fezu

Vyska fezu

Délka pilového pasu
Sitka pilového pasu
Tlou$tka pil. pasu
Rychlost fezu
Pracovni stul

Naklon stolu

Pramér odsavaci hubice
Rozmeéry (Sxhxv)
Hmotnost stroje

Elektricka pripojka
Pfikon

Jmenovity proud
Kabel(HO7RN-F)
Pojistka

Osvétleni stroje

240 mm
max. 230 mm
max. 80 mm
1575 mm
3-10 mm
0,3-0,4 mm
660 m/min
300x300 mm
0° az 45°

53 mm
395x520x754 mm
20 kg

230V
350W
1,6 A
3x1,5 mm?
10A

12V, 21W

Druhy zatizeni elektrickych motort

S1 - Trvalé zatizeni
S2 - Kratkodoby chod

(pauzy s vypnutym motorem pro vychladnuti)

S6 - PreruSované zatizeni

(zatéz stfidana s volnob&znymi otackami)

4.2 Hluénost
(Tolerance 4 dB)
Pfi Fezani buku 20 mm

Hladina akustického vykonu (podle EN ISO 3746)

- volnobézny chod
- pracovni chod

80 dB
93,6 dB

Hladina tlaku hluku (podle EN 11202)

- volnobézny chod
- pracovni chod

74,7 dB
87,2 dB

Uvedené hodnoty jsou emisni Urovné a nemusi
byt brana jako bezpe€na nebo nebezpecna
hladina pro praci. Jsou pouze informaci pro
uzivatele pro odhad moznych rizik.

4.3 Soucast baleni
Stul stroje

Paralelni pravitko
Pokosové pravitko
Svétlo stroje

Odsavaci hubice D-57 mm
PFisluSenstvi pro montaz

Pilovy pas
Navod k obsluze

Podavac pro fezani malych kus

4.4 Popis stroje

Obr. 1
A — Sroub pro napnuti pilového pasu
B — okénko pro kontrolu béhu pasu
C — Sroub pro nastaveni vysky vedeni pasu
D - svétlo stroje
E - horni vedeni a jiSténi pasu
F - podélné pravitko
G - pilovy pas
H - pokosové pravitko
J - stll stroje
K - Sroub pro nastaveni b&hu pasu
L - Sroub pro zajisténi vySky vedeni pasu
M - hlavni vypinaé
N - Motor
O - Dodate¢na podpora
P - Odsavaci hubice
Q - Sroub pro nastaveni thlu stolu

Obr. 2

5. Pfeprava a uvedeni do chodu

5.1 Pfeprava a instalace

Se zabalenym strojem manipulujte tak, aby
nedoslo k padu na zem.

Pfi pfepravé po dilné zajistéte sproj proti padu.
Pro zaslani do servisu pouzivejte originalni vypl
a balik oznaéte viditelnou informaci , KREHKE®.

Stroj je ur€eny pro praci ve vnitfnich prostorach,
stroj umistéte na pevnou, stabilni a rovnou
plochu. V pfipadé potfeby muzete srtoj
pfiSroubovat na podstavec nebo ke stolu.

Z dlvodu snadnéjSiho a bezpeéného transportu
neni stroj po vybaleni kompletné smontovany.

5.2 Montaz

Pokud po vybaleni stroje zjistite jakékoliv
poskozeni kontaktujte dodavatele, neuvadéjte
jej do provozu!

Obal zlikvidujte ekologicky, Setrné k pfirodé.

Konzervacéni tuk odstrarite jemnym
rozpoustédlem.

Nasazeni gumovych nozié¢ek

Nez zacnete, pfiSroubujte ¢tyfi gumové nozicky
do otvort v rozich zékladny stroje pomoci
Sroubll (M6x30), velké podlozky a matice 6
(M86), viz (obr. 3).

Obr. 3
Dodate¢na podpora
- Vlozte dodate¢nou podporu bo&nimi otvory na
boéni strané zakladny.
- Zasurite podporutak, aby byla pod jisticimi
otvory.
- Zajistéte podporu dvéma Srouby a maticemi.
(Obr. 4)

.

Dodate&na
podpora

Obr. 4

Montaz Zakladny:
- Odstrarite Sroub a kfidlovou matici z otvoru na
pfedni hrané stolu. (Obr. 5)

Kfidlova
matice

- Peclivé kontrolujte usazeni stolu, aby pilovy
pas prochazel skrz otvor v desce stolu. (Obr. 6)

Obr. 6

- Odstrante Sroub v pfedni hrané ramu stolu.
- Nasadte ram stolu. Znovu upevnéte ovladace.
- Pomoci Sroubu upevnéte stul.

www.igm.cz
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- Pouzijte thelnik, a nastavte sttl kolmo na
pilovy pas.

- Pfesunte ukazatel naklopeni stolu na 0°.

- Vlozte a utahnéte Sroub a kfidlovou matici v
otvoru na pfedni hrané stolu. (Obr.7).

L. . - 7
Zamek sklonu stolu

Obr. 7

Montaz podélného pravitka:

- Zvednéte pojistnou paku nahoru.

- Podélné pravitko si nastavte tak, aby pojistna
paka byla na pfedni strané stolu.

- Sklopte paku dolu pro zafixovani pozice
podélného pravitka.

Chcete-li pfesunout pravitko, zvednéte paku
nahoru a presurite pravitko do pozadované
polohy (Obr. 8).

Obr. 8

UPOZORNENI: Nikdy nepouZivejte naklon
stolu a podélny pravitko zaroven. Pilovy list
muze uviznout v obrobku. Mdze dojit ke zranéni
obsluhy, nebo k posSkozeni pasu a obrobku.

5.3 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, stejné jako elektricka pfipojka,
musi odpovidat pfedpisim. Sitové napéti a
frekvence musi souhlasit s udaji na stroji.

Pouzivejte pouze el. kabel s oznacenim
HO7RN-F.
Pouzijte jistic = 10A

Opravy a Upravy elektrické pripojky smi
provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

5.4 Pripojeni na odsavani

Nez zacnete pfistroj pouzivat musi byt pfipojen
k odsavani prachu. Odsavani prachu zapinejte
dfive nez stroj, nebo nastavte aby se zapinalo

spolu se strojem (Obr. 9).

|
\

Odsavaci
hubice

.

b

Obr. 9

5.5 Uvedeni do chodu

Stroj zapnete pomoci zeleného tlacitka na
hlavnim panelu .

Lampa se rozsviti automaticky , jakmile se
zapne motor. Cervenym tlagitkem se stroj

vypina.

6. Prace se strojem
Spravna pracovni pozice:
Stujte pfed strojem ve sméru fezu.

Uchopeni obrobku:

Ruce polozte na plocho na obrobek mimo
oblast fezani.

Material vedte rovné ve sméru fezu, tlacte stale
vpred a provedte cely fez jako jeden pohyb.
Nevytahujte obrobek zpét, nebezpeci poranéni.

Siroké, nebo dlouhé obrobky podeprete.

Pracovni doporuceni:

Vzdy dodrzujte pracovni pokyny a bezpecnostni
predpisy.

Vzdy snizte voditko pilového pasu tak, aby bylo
ve spravné vysi nad materialem (max. 4mm).

Ujistéte se, ze voditko pilového pasu je ve
spravné poloze, nez zapnete stroj.

Pozor:

PFed zapnutim stroje se ujistéte, Ze je v dobrém
technickém stavu.

Pracujte pouze s ostrym a nepoSkozenym
pilovym pasem!

K bezpe¢nému vedeni malych a uzkych
obrobkl pouzijte pomacky.
Kulaté drevo jistéte proti otoceni.

P¥i praci s naklonénym stolem pouzijte doraz,
ktery umistéte na spodni hranu stolu.

Zbytky materialu ze stolu a pasu odstranujte
pouze pfi vypnutém a pIné zastaveném pasu.

Pro bezpeénou praci postupujte podle
prilohy A (na posledni strané navodu k
obsluze).

A1 - Provedeni vysokého fezu

A2 - Provedeni Sikmého fezu

A3 - Rezani ¢ep

A4 - Rezani klind

A5 - Obraceny fez

A6 - Obloukovity fez

A7 - Rezéni pomoci $ablony

A8 - Provedeni kruhového fezu
A8.1 - Pfiprava bez obrobku
A8.2 - Ulozeni obrobku
A8.3 - Obrabéni

7. Nastaveni a sefizeni
Obecné pokyny:
PFed nastavenim a sefizenim stroje
:D‘ musi byt stroj vzdy vypojen z
elektrické sité.

7.1 Vyména pilového pasu
Pilovy pas musi odpovidat technickym
parametrim, jako je délka a Sitka.

Pilovy pas musi byt pfed vlozenim bez zavad
(naostfeny, vSechny zuby, nezohybany, bez
prasklin). PoSkozeny pilovy pas okamzité
vyménte.

Dejte pozor, aby byly zuby pilového pasu ve
smeéru fezu (dol).

PFi manipulaci s pilovym pasem vzdy noste
rukavice.

PFi vyméné pilového pasu vypojte elektricky
kabel ze sité.

7.2 Slozeni pilového pasu

Pilovy pas uchopte do jedné ruky, aby vysel
kolmo k zemi, jednou nohou pfislapnéte pas
k zemi. Rukou otocte o 360° (cely oblouk), pfi
sou¢asném pohybu smérem k podlaze.

7.3 Nastaveni béhu pasu
Nikdy nenastavujte béh pasu, pokud je stroj
zapnuty.

Dbejte na spravny béh pilového pasu pfi kazdé
vymeéneé.

Pilovy pas musi bézet stfedem gumového
osazeni kola. Kontrolu provedete pres okénko.

- Spravného béhu pilového pasu je dosazeno,
kdyz hnaci a hnana femenice bézi plynule.
Sroub (K, obr. 2) na zadni strané se pouziva
ke zméné uhlu sklonu horni kladky a hnaci
femenice pro vyrovnani pilového pasu.

- Pokud se pilovy pas pohybuje od téla stroje,
otoc¢te Sroubem ve sméru hodinovych rucicek.
V pfipadé, ze se pilovy pas pohybuje smérem
k télu stroje, otocte proti sméru hodinovych
rucicek.

- Upravuje te-li pohyb pilového pasu, nejprve
trochu uvolnéte napnuti pilového pasu. Viz.
Obr.10

Napinaci Sroub

Kontrolni
okénko

7.4 Nastaveni vedeni pasu
Nastaveni provadéjte pouze je-li stroj

5)_ vypojen ze sité.

Otevrete kryt kola.

Odstrarite ochranu pilového pasu z horniho
vedeni pasu.

Horni vedeni:

- Horni vedeni je tvofeno z vodicich blokt pro
boc¢ni oporu a kulickovym loziskem pro opérou
zadni strany pilového pasu.

- Uvolnéte Srouby a upravte bloky na obou
stranach pily (viz obrazek 10 a 11.). Vzdalenost
mezi bloky a pasem, musi byt 0,05 mm.
Pouzijte posuvné méfitko nebo mérky pro
kontrolu vzdalenosti mezi bloky a pilovym
listem.

- Po nastaveni utahnéte Srouby.

- Nastavte polohu loZiska za pilovym pasem.
Chcete-li nastavit tuto vzdalenost, povolte Sroub
hfideli na které je lozisko a posurite hfidel do
pozadované polohy (viz. Obr. 12).

www.igm.cz
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Vodici blok

Obr. 11

- Loziska musi byt ve vzdalenosti 0,05 mm od
zadni ¢asti pilového pasu.

- Sroub pro aretaci loZiska utahnéte imbus
klicem.

- Nastavte vySku horniho vedeni. Uvolnéte
Sroub (L, Obr.2) a pomoci Sroubu (C, Obr.1)
nastavte vzdalenost vedeni pfiblizné 5mm nad
obrobek (Obr.15). Utahnéte Sroub (L, Obr.2) pro
ustaveni pozice vedeni.

= Imbusovy
Sroub

Obr. 12

Spodni vedeni pasu:
- Spodni vedeni pasu se sklada z vodicich
bloku pro bo¢ni oporu a kulickového loZiska pro
opérou zadni strany pilového pasu.

- Povolte Srouby (viz obr. 13). A posunte vodici
bloky ze stran.

- Uvolnéte imbusové Srouby a nastavte spodni
vedeni tak, aby zadni ¢ast pilového pasu byla
ve vzdalenosti 0,056 mm od loziska

- Utahnéte vSechny Srouby.

- Nastavte bloky na obou stranach pilového
pasu. Vzdalenost mezi bloky a pilovym pasem
musi byt 0,05 mm. Pouzijte posuvné méfitko
nebo mérky pro kontrolu vzdalenosti mezi bloky
a pilovym pasem.

- Po nastaveni utéhn Srouby.

prirucka pin

B Imbus Sroub

Obr. 13

7.5 Nastaveni pokosového pravitka
Nikdy nenastavuijte pravitko, pokud je stroj
zapnuty.

Pouzijte méfidlo pro pfesné nastaveni uhlu 90°.
Nastavte dorazové kolejnice tak, aby byly blizko
pilového pasu.

Po nastaveni stroje zapinejte stroj opatrné.

7.6 Nastaveni thlu stolu

Pracovni plocha muze byt sklopend od 0° - 45°.

- Otocte pakou aretace sklonu proti sméru
hodinovych rucicek.

- Otacenim kola (Obr.14) sklopite stil.
Otacejte kolem dokud ukazatel neukazuje na
pozadovanou hodnotu.

- Utahnéte aretacni paku sklonu stolu pro
uzamceni pozice stolu. (Obr. 14).

Stupnice uhlu

sklonu

Pl

Ovladaci kolo

Obr. 14
Ovéreni:

Otocte femenici rukou a zkontrolujte nastaveni.

Po nastaveni zapinejte stroj opatrné.

Vedeni pilového pasu:
Nastavte horni vodeni pilového pasu do
vzdalenosti asi 5mm nad obrobek (obr. 15).

i R

al

5mm

Obr. 15

Pro vasi bezpeé¢nost, vzdy vystavte horni
vedni pilového pasu co nejblize k obrobku

8. Udrzba a kontrola
Obecné pokyny:
Udrzbu a kontrolu provadéjte pouze
:D' je-li stroj vypojen ze zasuvky.

Opravy elektrické pfipojky smi provadét pouze
kvalifikovany elektrikar.

Cisténi:

Pravidelné Cistéte stroj.

Denné vyzkousSejte funkci odsavani.

Udrzujte vnitfek skiiné kol bez pilin a zbytkl
dreva.

VSechny ochranné kryty musi byt opét
namontovany po kazdém c¢isténi nebo udrzbé.

Poskozené kryty ihned vyménte.

Vodici kolo:
Gumova vlozka kola se musi pravidelné Cistit.
Horni vedeni kola se musi pravidelné Cistit.

Vlozka stolu:
Poskozenou viozku stolu vymérite

Dbejte na to, aby nova vlozka stolu
nepresahovala pres stil.

Pilové pasy:
Servis pilového pasu smi provadét pouze
proskolena osoba.

Pouzivejte vzdy nepoSkozeny a ostry pilovy
pas. Poskozeny pilovy pas ihned vymérite.

Pravidelné kontrolujte napnuti pasu a pfi delSi
pracovni prestavce uvolnéte pilovy pas.

Pravidelné kontrolujte spravné nastaveni
vedeni pasu.

9. Reseni problému

Motor se nezapina

Bez proudu — zkontrolujte kabel a pojistku
Poskozeny motor, vypinac¢, nebo kabel —
konzultujte s dodavatelem

Velké vibrace stroje

Stroj stoji na kfivé ploSe — pfemistéte stroj na
rovnou plochu

Zaspinéna kola — vycistéte

Natrzeny pilovy pas — vymérite ihned pas

Uhel fezu neni 90°
Spatné nastaveny doraz
Spatné nastavené vedeni pasu

Spatny povrch fezu

Spatné zvoleny pilovy pas
Pryskyfice na pilovém pasu

Tupy pilovy pas

Spatné nastavené vedeni pasu
Nedostate¢né napnuti pasu
Nehomogenni obrobek

PFili§ velka rychlost posuvu obrobku

Lampa nesviti
Vadna Zarovka - vyménte zarovku.

10. Prislusenstvi
www.igm.cz

11. ,bezpecnost prace”

A1 - Provedeni vysokého fezu
A2 - Provedeni Sikmého fezu
A3 - Rezani depll

A4 - Rezani klinti

A5 - Obraceny fez

A6 - Obloukovity fez

A7 - Rezani pomoci $ablony
A8 - Provedeni kruhového fezu
A8.1 - Pfiprava bez obrobku
A8.2 - UlozZeni obrobku

A8.3 - Obrabéni

www.igm.cz
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CE-ES-Prehlasenie o zhode
Vyrobok: Pasova pila

JWBS-9X
Typové €islo: 10000860M

Znacka: JET

Vyrobca:

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Na vlastnu zodpovednost Tymto prehlasujeme, Ze tento produkt vyhovuje nasledujucim predpisom:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
* 2011/65/EC RoHS directive

Skonstruované v zhode s:
**EN ISO 12100:2010, EN 61029-1:2009+A11:2010 / EN 61029-2-5:2011/A11:2015, EN 61000-3-2:2014 /
EN 61000-3-3:2013, EN 55014-1 :2017/ EN 55014-2 :2015

Technicku dokumentéaciu spracoval:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL

2019-02-20 Christophe SAINT SULPICE , General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénéés, 91090 Lisses, France

www.igm.sk
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SK - Slovensky

Navod na obsluhu (preklad pévodného navodu)

Vazeny zakaznik,

Mnohokrat dakujeme za déveru, ktoru ste nam preukazali pri nakupe nového stroja JET. Tato priru¢ka bola pripravena pre majitelov a
uzivatefov JET JWBS-9X Pasové pily pre bezpecnost pri inStalécii, prevadzke a udrzbe. Prosime precitajte si starostlivo a podrobne
informacie obsiahnuté v tomto navode na obsluhu a sprievodnych instrukcii. Stroj JET Pouzivajte podfa tohto navodu a inStrukcii a

ziskate tak jeho maximalnu zivostnost a vykon. Dodrzujte bezpecnost prace.

Prajeme Vam vela pracovnych i osobnych radosti pri praci so strojom JET.

Obsah
1. Prehlasenie o zhode

2. JET Zaruény servis

3. Bezpecnost’

Poucenie

VSeobecné bezpecnostné pokyny
Mozné rizika

4. Specifikacie stroje
Technické data
Hlu€nost

Obsah dodavky

Popis stroja

5. Preprava a uvedenie do chodu
Preprava a instalacia

Montaz

Elektricka pripojka

Pripojenie na odsavanie

Uvedenie do chodu

6. Praca so strojom

7. Nastavenie

Vymena pilového pasu

Zlozenie pilového pasu
Nastavenie behu pasu
Nastavenie vedenie pasu
Nastavenie pokosového pravitka
Nastavenie uhla stola

8. Udrzba a kontrola
9. RieSenie problémov
10. Prislusenstvo

11. ,Bezpecna praca“ - priloha A

1. Prehlasenie o zhode

Prehlasujeme, Ze tento vyrobok je v sulade so
smernicou a normou uvedenou na strane 7.
tohto manualu.

2. JET Zarucény servis

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. sa vzdy snazi
dodat kvalitny a vykonny produkt. Uplatnenie
zaruky se riadi platnymi Obchodnymi
podmienkami a Zaruénymi podmienkami firmy
IGM nastroje a stroje s.r.o

3. Bezpecnost’

3.1 Poucenie

Pasova pila je ur€ena iba na rezanie dreva,
drevu podobnych materialov a tvrdého plastu.
Rezanie inych materialov nie je dovolené, v
pripade nejasnosti konzultujte s dodavatefom.

Pre bezpecné pouzivanie stroja dbajte nielen
na pokyny uvedené v tomto navode, ale aj

na Standardné prevadzkové a bezpecnostné
predpisy. Stroj smie obsluhovat iba preskoleny
pracovnik. Musi byt dodrzany minimalny vek
obsluhy stroja.

Stroj smie byt pouzity len v dokonalom
technickom stave. Pri praci so strojom musia
byt inStalované vSetky bezpe€nostné prvky.

Za poskodenie vyplyvajuce z nevhodného
zaobchadzania nezodpoveda vyrobca ani
dodavatel. Riziko nesie kazdy uzivatel sam.

3.2 VSeobecné bezpecnostné pokyny
Drevoobrabacie stroje mézu byt pri nevhodnom
zaobchadzani nebezpecné.

Starostlivo si precitajte navod
Q@ na obsluhu prv nez za€nete pracovat
so strojom.

Chrante tento navod na obsluhu pred
necistotami a vlhkostou a pri predaji ho
odovzdajte novému majitelovi stroja.

Na stroji nie su dovolené ziadne zmeny ani
prestavba stroja. Denne pred zaciatkom prace
preskusajte bezproblémovy chod stroja a
funkciu ochrannych krytov. Zistené nedostatky
na stroji alebo poskodeny ochranny kryt ihned
odstrarite.

Stroj uvadzajte do chodu iba v dokonalom
technickom stave.

DIhé vlasy chrarite Ciapkou alebo sietkou na
vlasy.

Noste priliehavé obleCenie, naramky, prstene a
retiazky odlozte.

Noste len pracovna obuy, v Ziadnom pripade
nenoste obuv pre volny ¢as alebo sandale.
Vzdy pouzivajte a noste schvalené pracovné
pomocky.

Pri praci na stroji nenoste pracovné rukavice!

Pri manipulacii s pilovym pasom noste
pracovné rukavice.

Kontrolujte ¢as zastavenia stroja, nesmie byt
dihsi ako 10 sekund.

Pri prerezavani valcovitého materialu zaistite,
aby sa nemohol otacat.

Postavte stroj tak, aby bol dostatok miesta na
obsluhu a uchopenie obrobku.

Ked Obrabate malé polotovary, pouzivajte
pripravky.

Vzdy znizte voditko pily, tak aby bolo v spravne;j
vyske nad materialom (max. 4mm).

Budte pozorni pri drzani alebo posuvani
materialu po¢as prace.

Piliny a zvySky materialu odstrariujte len pri
vypnutom stroji.

Stroj umiestnite tak, aby bol okolo dostatocny
priestor pre bezpe¢nu manipulaciu s materialom
a pracovné operacie.

Dbajte na spravne osvetlenie.

Stroj je ur€eny pre pracu vo vnutornych
priestoroch, stroj umiestnite na pevnu a rovnu
plochu.

Dajte pozor, aby napajaci kabel nebol
umiestneny tak, ze brani bezpecnej praci alebo
Ze brani bezpe¢nému pohybu osbb.

Udrzujte pracovnu plochu a okolie stroja Cisté
bez zvyskov materialu, oleja a pod.

Budte pozorni a koncentrovani. Pracujte s
rozumom. Nikdy nepracujte pod vplyvom
omamnych latok, ako alkohol alebo drog.

Pri praci udrziavajte stabilny postoj.

Vytiahnite kabel zo siete, ak na stroji
nepracujete.

Vytiahnite kabel zo siete pred

3_ zacatim udrzby stroja alebo pred

vymenou pilového pasu.

Budte pozorni na pohyb deti okolo stroja v
chode. Nikdy nenechavajte beziaci stroj bez
dozoru. Ak opustite pracovny priestor, stroj vzdy
vypnite.

Nepouzivajte stroj v blizkosti horfavych latok
(kvapaliny, plyny). Zaistite, aby v blizkosti stroja
bol umiestneny vhodny hasiaci pristroj.

Nikdy nepouzivajte stroj vo vlhkom prostredi a
nevystavujte ho dazdu.

Prach z dreva je vybusny a méze byt zdraviu
Skodlivy. Predovsetkym tropické drevo a tvrdé
drevo ako buk a dub je rakovinotvorné. Vzdy
pouzivajte vhodné odsavacie zariadenie.

Pri praci pozor na prsty a iné €asti tela.Nikdy
nepustajte stroj bez ochrannych krytov.

Dodrzujte pokyny ohfadom moznej maximalnej
a minimalnej velkosti rezaného materialu.

Je ddlezité vSetky obrobky upevnit.Obrabajte
iba obrobky, ktoré pevne leZia na stole.

Pri praci netlacte prili§ na rezany material.

Nestupaijte si na stroj.

www.igm.sk
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Poruchy na elektrickej pripojke smie opravovat 4.4 Popis stroja Konzervacny tuk odstrarte jemnym
len kvalifikovany elektrikar. PoSkodeny rozpustadliom.
elektricky kabel ihned vymerite.

Nasadenie gumovych noziciek

Nez zaCnete, pridrébujte Styri gumové nozicky
do otvorov v rohoch zakladne stroja pomocou
skrutiek (M6x30), velké podlozky a matice 6
(M6), pozri (obr. 3).

PoSkodeny pilovy pas ihned vymente.
Opotrebovanu vnutornu dosku stola vymerite.

3.3 Mozné rizika
Pri predpisanom pouzivani stroja sa tiez m6zu
vyskytnut rizika.

Nebezpecie odlietavajuceho obrobku.

Pozor na hluk a prach.

Pouzivajte ochranu o€i, sluchu a ochranu proti
prachu.

Pouzivajte vhodné odsavacie zariadenie!
Pozor na poskodeny pilovy pas. Obr. 1
Pozor na poskodeny elektricky kabel.

Gumova

A - skrutka pre napnutie pilového pasu

4. Specifikacie stroje B - okienko na kontrolu behu pasu
4.1 Technické data C - skrutka na nastavenie vysky vedenia pasu Obr. 3
Priemer kolesa 240 mm D - svetlo stroja :
éi’rl(a rezu max. 230 mm E- horm’évvedenie'a istenie pasu Dodato&né podpora
Vyvs ka rezu . max. 80mm - pc?zdl'zne’ pravitko - Vlozte dodato¢nu podporu bo€nymi otvormi na
I?Izka pilového pasu 1575 mm G - pilovy pas bocnej strane zakladni
Sirka pilového pasu 3-10 mm H - pokosové pravitko - Zasunte podporu aby- bola pod istiacimi
Hrabka pil. pasu 0,3-0,4 mm  J - stdl stroja otvormi.
Rychlost rezu 660 m/min K - skrutka pre nastavenie behu pasu - Zaistite podporu dvoma skrutkami a maticami.
Pracovny stol 300x300 mm L — skrutka na zaistenie vysky vedenia pasu (Obr. 4)
Naklon stola 0° az 45° M - hlavny vypina¢
Priemer odsavaciej hubice 53 mm N - Motor
Rozmery 395x520x754 mm O - dodato€na podpora
Hmotnost stroja 20 kg P - odsavacia hubica
Q - skrutka na nastavenie uhla stola
Elektricka pripojka 230V
Prikon 350W A__ — s —
Menovity prad 1,6A : /|
Kabel (HO7RN-F) 3x1,5 mm? J :
Poistka 10A |
Osvetlenie stroja 12V, 21W ,./ K Dodato&na

odpora
Druhy zat'azenia elektrickych motorov £k
S$1 - Trvalé zatazenie
S2 - Kratkodoby chod
(pauzy s vypnutym motorom pre vychladnutie)
S6 - PreruSované zatazenie
(zataz striedana s volnobeznymi otackami)

Obr. 4

Montaz Zakladne:
- Odstrante skrutku a kridlovd maticu z otvoru
na prednej hrane stola. (Obr. 5)

/A

Kridlova

4.2 Hluénost’
Podla EN 1807: 1999 (Tolerancia 4 dB)
Pri rezani buku 20 mm

Hladina sily hluku (podla EN 3746) Obr. 2 matice
- Volnobezny chod 80 dB
- Pracovny chod 93,6 dB 5. Preprava a uvedenie do chodu
5.1 Preprava a instalacia
Hladina tlaku hluku (podla EN 11202) Zo zabalenym strojom manipulujte tak, aby
- Volnobezny chod 74,7 dB nedoslo k padu na zem. Pri preprave po dielni
- Pracovny chod 87,2dB  zaistite stroj proti padu.

Pre zaslanie do servisu pouzivajte originalnu
Uvedené hodnoty su emisné Urovne a nemusia vyl a balik oznacte viditelnou informaciou

byt brané ako bezpecna alebo nebezpecna JKREHKE*®
hladina pre pracu. Su iba informaciou pre . i .
pouzivatelov pre odhad moznych rizik. Stroj je uréeny pre pracu vo vnutornych - Starostlivo kontrolujte usadenie stola, aby
priestoroch, stroj umiestnite na pevnu a prechadzal cez otvor v doske stola. (Obr. 6)
4.3 Obsah dodavky rovnu plochu. V pripade potreby mézete stroj = L
Stdl stroja priSrobovat na podstavec alebo k stolu.
PozdiZne pravitko
Pokosové pravitko Z dévodu l'ahsieho a bezpec¢nejSieho
Svetlo stroja transportu nie je stroj po vybaleni kompletne
Odsavacia hubica D57 mm zmontovany.
Prislusenstvo pre montaz
Pilovy pas 5.2 Montaz
Navod na obsluhu Pokial po vybaleni stroja zistite poSkodenie
Podavac na rezanie malych kusov kontaktujte dodavatela, neuvadzajte stroj do
prevadzky.
Obal zlikvidujte ekologicky, Setrne k prirode

www.igm.sk -9- I.GM



- Odstrante skrutku v prednej hrane ramu stola.
- Nasadte ram stola. Znovu upevnite ovladaca.
- Pomocou skrutky upevnite stél

- Pouzite uholnik, a nastavte stél kolmo na
pilovy pas.

- Presunte ukazovatel naklopenia stola na 0°.

- Vlozte a utiahnite skrutku a kridlovd maticu v
otvore na prednej hrane stola. (Obr.7).

| . 7
Zamok sklonu stola

N\

Obr. 7

Montaz pozdizneho pravitka:

- Zdvihnite poistnu paku nahor.

- Pozdizne pravitko si nastavte tak, aby poistna
paka bola na prednej strane stola.

- Sklopte paku dolu pre zafixovanie pozicie
pozdizneho pravitka.

Ak chcete presunut doraz, zdvihnite paku hore
a posurite pravitko do pozadovanej polohy
(Obr. 8).

Zémqk
pozdlzneho
dorazu

Obr. 8

UPOZORNENIE: Nikdy nepouzivajte naklon
a pozdizne pravitko zarover. Pilovy list moze
uviaznut v obrobku. Méze déjst k zraneniu
obsluhy, alebo k poSkodeniu pasu obrobku.

5.3 Elektricka pripojka

Elektricky kabel, rovnako ako elektricka
pripojka, musi zodpovedat predpisom. Sietové
napétie a frekvencia musi suhlasit s udajmi na
stroji.

Pouzivajte len el. kabel s oznacenim HO7RN-F.
Pouzite isti¢ = 10A

Opravy a Upravy elektrickej pripojky smie
vykonavat len kvalifikovany elektrikar.

5.4 Pripojenie na odsavanie

Nez zacnete pristroj pouzivat musi byt
pripojeny na odsavanie prachu. Odsavanie
prachu zapinajte skor ako stroj, alebo nastavte
aby sa zapinalo spolu so strom (Obr. 9).

Odsavacie
l hubice

&

v

4

Obr. 9

5.5 Uvedenie do chodu

Stroj zapnete pomocou zeleného tlacidla na
hlavnom paneli.

Lampa sa rozsvieti automaticky, hned ako
sa zapne motor. Cervenym tlagidlom sa stroj
vypina.

6. Praca so strojom
Spravna pracovna pozicia:
Stojte pred strojom v smere rezu.

Uchopenie obrobku:

Ruky polozte na plocho na obrobok mimo
oblast rezania.

Material vedte rovno v smere rezu, tlacte stale
vpred a vykonajte cely rez ako jeden pohyb.
Nevytahujte obrobok spat, nebezpeéenstvo
poranenia.

Siroké, alebo dihé obrobky podoprite.

Pracovné odporucania:

Vzdy dodrzujte pracovné pokyny a
bezpecnostné predpisy.

Vzdy znizte voditko pilového pasu, tak aby bolo
v spravnej vySke nad materialom (max. 4mm).

Uistite sa, ze voditko pilového pasu je v
spravnej polohe, nez zapnete stroj.

Pozor:

Pred zapnutim stroja sa uistite, Zze je v dobrom
technickom stave.

Pracujte iba s ostrym a neposkodenym pilovym
pasom!

K bezpe¢nému vedeniu malych a uzkych
obrobkov pouzite pomécky.
Gulaté drevo istite proti oto€eniu.

Pri praci s naklonenym stolom pouzite doraz,
ktory umiestnite na spodnu hranu stola.

ZvySky materialu zo stola a pasu odstranujte
len pri vypnutom a plne zastavenom pasi.

Pre bezpeént pracu postupujte podla
prilohy A (na poslednej strane navodu na
obsluhu).

A1 - Prevedenie vysokého rezu

A2 - Prevedenie Sikmého rezu

A3 - Rezanie ¢apov

A4 - Rezanie klinov

A5 - Obrateny rez

A6 - Oblukovity rez

A7 - Rezanie pomocou $ablony

A8 - Prevedenie kruhového rezu
A8.1 - Priprava bez obrobku
A8.2 - Ulozenie obrobku
A8.3 - Obrabanie

7. Nastavenie
VSeobecné pokyny:
- Pred nastavenim a doladenim stroja
:D_ musi byt stroj vzdy vypojeny z
elektrickej siete.

7.1 Vymena pilového pasu
Pilovy pas musi zodpovedat technickym
parametrom,jako je dizka a $irka

Pilovy pas musi byt pred vlozenim bez zavad
(naostreny, vSetky zuby, nezohybany,bez
prasklin). PoSkodeny pilovy pas okamzite
vymerite.

Daijte pozor, aby boli zuby pilového pasu v
smere rezu (dolu).

Pri manipulacii s pilovym pasom vzdy noste
rukavice.

Pri vymene pilového péasu vypojte elektricky
kabel zo siete.

7.2 Zlozenie pilového pasu

Pilovy pas uchopte do jednej ruky, aby vysiel
kolmo k zemi, jednou nohou prisliapnite pas
k zemi. Rukou otocte o 360° (cely obluk), pri
sucasnom pohybe smerom k podlahe.

7.3 Nastavenie behu pasu
Nikdy nenastavujte beh pasu, ak je stroj
zapnuty.

Dbajte na spravny beh pilového pasu pri kazdej
vymene.

Pilovy pas musi bezat’ stredom gumového
osadenia kolesa. Kontrolu vykonate cez
okienko.

- Spravneho behu pilového pasu je dosiahnuté,
ked hnacie a hnané remenice bezia plynulo.
Skrutka (K, obr. 2) na zadnej strane sa pouziva
na zmenu uhlu sklonu hornej kladky a hnacie
remenice pre vyrovnanie pilového pasu.

- Ak sa pilovy pas pohybuje od tela stroja,
otocte skrutkou v smere hodinovych ruciciek.
V pripade, ze sa pilovy pas pohybuje smerom
k telu stroja, otocte proti smeru hodinovych
ruciciek.

- Ak upravujete pohyb pilového pasu, najprv
trochu uvolnite napnutie pilového pasu. Vid.
obr.10

Napinacia skrutka

Kontrolné
okienko

Obr. 10

7.4 Nastavenie vedenie pasu
Nastavenie vykonavaijte iba ak je stroj

- ojeny zo siete
:D_vypj y zo siete.

Otvorte kryt kolesa.

Odstrarite ochranu pilového pasu z horného
vedenia pasu.

Horné vedenie:

- Horné vedenie je tvorené z vodiacich blokov
pre bo€nu oporu a gulickovym loziskom pre
opierkou zadnej strany pilového pasu.

- Uvorlnite skrutky a upravte bloky na

oboch stranach pily (vid obrazok 10 a 11.).
Vzdialenost medzi blokmi a pasom, musi byt
0,05 mm. Pouzite posuvné meradlo pre kontrolu
vzdialenosti medzi blokmi a pilovym listom.

- Po nastaveni utiahnite skrutky.

- Nastavte polohu loziska za pilovym pasom.
Ak chcete nastavit tuto vzdialenost, povolte
skrutku hriadelov na ktorej je lozZisko a posurite
hriadel do pozadovanej polohy (vid. Obr. 12).

www.igm.sk
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Vodiace blok!

Obr. 11

- Loziska musia byt vo vzdialenosti 0,05 mm od
zadnej Casti pilového pasu.

- Skrutku pre aretaciu loziska utiahnite
imbusovym kla¢om.

- Nastavte vySku horného vedenia. Uvolnite
skrutku (L, Obr.2) a pomocou skrutky (C, Obr.1)
nastavte vzdialenost vedenia priblizne 5mm
nad obrobok (Obr.15). Utiahnite skrutku (L,
Obr.2) pre zriadenie pozicie vedenia.

skrutka

Obr. 12

Spodné vedenie pasu:
- Spodné vedenie pasu sa sklada z vodiacich
blokov pre bo¢nu oporu a gul6ckoveého loziska
pre opierkou zadnej strany pilového pasu.

- Povolte skrutky (vid obr. 13). A posurite
vodiace bloky zo stran.

- Uvolnite imbusové skrutky a nastavte spodné
vedenie tak, aby zadna Cast pilového pasu bola
vo vzdialenosti 0,05 mm od loZiska

- Utiahnite vSetky skrutky.

- Nastavte bloky na oboch stranach pilového
pasu. Vzdialenost medzi blokmi a pilovym
pasom musi byt 0,05 mm. Pouzite posuvné
meradlo alebo mierkupre kontrolu vzdialenosti
medzi blokmi a pilovym pasom.
- Po nastaveni utiahnite skrutky.

priruc¢ka pin

imbus skrutka

Obr. 13

7.5 Nastavenie pokosového pravitka
Nikdy nenastavuijte pravitko, pokial je stroj
zapnuty.

Pouzite meradlo pre presné nastavenie uhla
90°.

Nastavte dorazové kolajnice tak, aby boli blizko
pilového pasu.

Po nastaveni stroja zapinajte stroj opatrne.

7.6 Nastavenie uhla stola

Pracovna plocha méze byt sklopena od 0° - 45°.
- Otocte pakou aretaciu sklonu proti smeru
hodinovych ruciciek.

- Ota€anim kolesa (Obr.14) sklopite stol.
Otacajte okolo kym ukazovatel neukazuje na
pozadovanu hodnotu.

- Utiahnite aretanu paku sklonu stola pre
uzamknutie pozicie stola. (Obr. 14).

stupnica uhla

sklonu /

ovladacie koleso

Obr. 14

Overenie:
Otocte remenicu rukou a skontrolujte
nastavenia.

Po nastaveni zapinajte stroj opatrne.
Vedenie pilového pasu:

Nastavte horné vodenie pilového pasu do
vzdialenosti asi 5mm nad obrobok (obr. 15).

Obr. 15

Pre vasu bezpecnost, vzdy vystavte horné
vedenie pilového pasu ¢o najblizsie k
obrobku

8. Udrzba a kontrola
- VSeobecné pokyny:
:D' Udrzbu a kontrolu vykonavaijte len
ak je stroj vypojeny zo zasuvky.

Opravy elektrickej pripojky méze len opravneny
elektrikar.

Cistenie:

Pravidelne Eistite stroj.

Denne vyskuSajte funkciu odsavania.

Udrzuijte vnutro skrine kolies bez pilin a zvyskov
dreva.

VSetky ochranné kryty musia byt opat
namontované po kazdom Cisteni alebo udrzbe.

Poskodené kryty ihned vymerite.

Vodiace koleso:

Gumova vlozka kolesa sa musi pravidelne
Cistit.

Horné vedenie kolesa sa musi pravidelne Cistit.

Vlozka stola:
Poskodenu vlozku stola vymerite

Dbajte na to, aby nova vlozka stola
nepresahovala cez stol.

Pilové pasy:
Servis pilového pasu méze vykonavat len
vyskolena osoba.

Pouzivajte vzdy nepoSkodeny a ostry pilovy
pas. Poskodeny pilovy pas ihned vymernite.
Pravidelne kontrolujte napnutie pasu a pri dlhsej
pracovnej prestavke uvolnite pilovy pas.

Pravidelne kontrolujte spravne nastavenie
vedenia pasu.

9. Riesenie problémov

Motor sa nezapina

Bez prudu - skontrolujte kabel a poistku
Poskodeny motor, vypinag, alebo kabel -
konzultujte s dodavatelom

Velké vibracie stroja

Stroj stoji na krivej ploche - premiestnite stroj
na rovnu plochu

Zaspinena kolesa - vycistite

Natrhnuty pilovy pas - vymerite ihned pas

Uhol rezu nie je 90°
Zle nastaveny doraz
Zle nastavenej vedenie pasu

Zly povrch rezu

Zle zvoleny pilovy pas

Zivica na pilovom pase

Tupy pilovy pas

Zle nastavené vedenie pasu
Nedostato¢né napnutie pasu
nehomogénny obrobok

Prili§ velka rychlost posuvu obroboku

Lampa nesvieti
Chybna ziarovka - vymerite Ziarovku.

10. Prislusenstvo
www.igm.sk

11. ,Bezpecnost’ prace“

A1 - Prevedenie vysokého rezu
A2 - Prevedenie Sikmého rezu
A3 - Rezanie ¢apov

A4 - Rezanie klinov

A5 - Obrateny rez

A6 - Oblukovity rez

A7 - Rezanie pomocou $ablény
A8 - Prevedenie kruhového rezu
A8.1 - Priprava bez obrobku
A8.2 - UlozZenie obrobku

A8.3 - Obrabanie

www.igm.sk
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CE-Megfeleléségi nyilatkozat
Termék: Szalagflirészgép

JWBS-9X
Tipuszszam: 10000860M

Marka: JET

Gyarto:
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Kijelentjik sajat felelésséglinkre, hogy az ebben a hasznalati utmutatéban leirt termék a kdvetkez6 szabvanyoknak felel
meg:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
*2011/65/EC RoHS directive

Osszhangban az alabbi rendelkezésekkel:
**EN ISO 12100:2010, EN 61029-1:2009+A11:2010 / EN 61029-2-5:2011/A11:2015, EN 61000-3-2:2014 /
EN 61000-3-3:2013, EN 55014-1 :2017/ EN 55014-2 :2015

A miszaki dokumentaciét 6sszeallitotta:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL

2019-02-20 Christophe SAINT SULPICE , General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénéés, 91090 Lisses, France
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HU- Magyar

Uzemeltetési utasitas (az eredeti utasitasok forditasa)

Tisztelt tgyfél,

nagyon kdszonjuk a bizalmat, amellyel megtisztelt benniinket az Uj JET termék megvasarlasakor. Ezt a kézikdnyvet a JET JWBS-

9X tipusu szalagflirész tulajdonosa es kiszolgalészemélyzete szamara készitettiik a biztonsagos Gizembe helyezés hasznélat és
karbantartas érdekében. Kérjik olvassa el figyelmesen és részletesen a kézikdnyvben és a kiséré dokumentumokban szerepld
informacidkat. A maximalis tartdssag és teljesitmény érdekében hasznalja a kézikdnyvben leirt instukciok alapjan a JET gépet. Tartsa

be az alapvetd munkabiztonsagi eldirdsokat.

Sok sikert kivanunk Onnek a JET gép hasznalata soran.

Tartalom
1. Megfelel6ségi nyilatkozat
2. JET Garancialis szerviz

3. Biztonsag

Utmutatd

Altalanos biztonsagi utasitasok
Lehetséges kockazatok

4. Gép specifikacidja
Miszaki adatok
Zajszint

Csomagolas tartalma
Gép leirasa

5. Szallitas és lizembe helyezés
Szallitas és telepités
Osszeszerelés

Elektromos csatlakozé

Elszivo csatlakozé

Uzembe helyezés

6. Munka a géppel

7. Osszedllitas és beallitas
Flrészszalag cseréje
Flrészszalag 6sszerakasa
Szalag futasanak beallitasa
Szalag vezetésének beallitasa
Gérvago vonalzo beallitasa
Szalag sebességének beallitasa

8. Karbantartas és ellenérzés
9. Problémak megoldasa
10. Tartozékok

11. ,,Biztonsagos munka“ Melléklet A

1. Megfelel6ségi nyilatkozat
Kijelentjuk, hogy ez a termék megfelel
az 12. oldalon talalhato iranyelveknek,
szabvanyoknak.

2. Garancia és garancialis szerviz

Az IGM nastroje a stroje s.r.o. / IGM Szerszamok
és gépek mindig minéségi és jo teljesitményi
geépek szalltasara toérekszik. Garancia
érvényesitése az IGM nastroje a stroje s.r.o.

/ IGM Szerszamok és gépek érvényes Uzleti
feltételei és Garancialis feltételei szerint torténik.

3. Biztonsag

3.1 Utmutaté

A gép fa, fahoz hasonl6 anyagok és kemény
mianyagok vagasara szolgal. Mas anyagok
vagasa nem lehetséges, bizonytalansag esetén
forduljon beszallitéjahoz.

A gép biztonsagos hasznalatahoz kévesse nem
csak a kézikdnyvben megadott utasitasokat,
hanem a szabvanyos Gzemeltetési és
biztonsagi el6irasokat is. A gépet csak olyan
képzett szakember kezelheti, aki ismeri a gép
mikodését, karbantartasat és javitasat, és
minden kockazattal tisztaban van. Sziukséges
betartani a minimalis térvény altal adott
korhatart.

A gép csak tokéletes miszaki allapotban
hasznalhaté. A flirészgépen valé munka kézben
fel kell lennie szerelve az 6sszes biztonsagi és
védé6 elemnek.

Helytelen hasznalatbdl eredd karokért a gyartd
és forgalmazo6 nem felel. A kockazatot minden
felhasznalo maga viseli.

3.2 Altalanos biztonsagi utasitasok
A faipari gépek helytelen kezelésnél
veszélyesek lehetnek.

Olvassa el alaposan a hasznalati
@ utasitast mielétt elkezd dolgozni a
géppel.

Ovja a hasznalati utasitast piszok és
nedvesség elétt, a gép eladasa utan adja at az
Uj tulajdonosnak.

A gépen nem engedélyezett barmiféle
valtoztatas és atépités. Naponta a gép
hasznalata elétt ellenérizze a gép biztonsagos
jarasat és védoéburkolatok mikodését. A talalt
hibakat vagy sértlt védéburkolatot rogton
cserélje ki.

A gépet csak tokéletes allapotban hasznalja.

A hosszu hajat védje sapkaval vagy hajhaloval.
Viseljen testhezallé ruhazatot, karkétoket,
gy(lriket, lancokat és nyakkend6ket tegye félre.
Kizaroélag munkacip6t hordjon. Semmilyen
esetben se viseljen szabadidécip6t vagy
szandalt. Csak a védelmi eldirasoknak
megfeleld munkarukat viseljen.

Munka kézben ne viseljen munkakeszty(t!
Viseljen keszty(it a flirészlapok kezelésekor.
Ellendrizze a gép leadlasanak idejét — nem lehet
hosszabb 10 mp-nél.

Hengeres anyag megmunkalasanal biztositsa
be, hogy ne foroghasson el.

Helyezze a gépet ugy, hogy elegendd hely
legyen a munkadarabbal valé mikddésre és
annak fogasara.

Kis méretli munkadarabbal végzett munka
soran hasznaljon segédeszkdzoket.

Mindig engedje le a flrészvezetét annyira,
megfeleld magassagban legyen az anyag felett
(max. 4 mm).

Legyen évatos az anyag tartasa vagy

csusztatasa soran.
A forgacsokat és anyagmaradékokat csak
kikapcsolt gépnél tavolitsa el.

A gépet ugy helyezze el, hogy korilotte a
elegendd hely legyen az anyag kezelésére és
munkara.

Ugyeljen a helyes megvilagitasra.

A gép belsé helyiségekben val6 hasznalatra
szolgal, valamint mindenképp helyezze a gépet
szilard és egyenes fellletre.

Bizonyosodjon meg, hogy a tapkabel nem
akadalyozza a biztonsagos munkaban vagy a
biztonsagos mozgasban a gép kordl.

Tartsa a munkateriletet és a gépteruletet
szennyez&désektdl, olajtol és szennyezddéstol
mentesen.

Legyen figyelmes és koncentralt. Végezze
munkajat ésszel. Sose dolgozzon a géppel
kabitészerek vagy alkohol hatasa alatt.
Munka kdzben alljon stabilan.

Huzza ki a kabelt a halézatrol, ha a gépen nem
dolgozik.

A gép szervizelése vagy a
:D_ flrészszalag cseréje el6tt huzza ki a
kabelt a hal6zatrdl.

Legyen figyelmes a gyerekek mozgasara a
gép koril tzem kdzben. Soha ne hagyja a
mikodésben Iév6 gépet felligyelet nélkil. Ha
elhagyja a munkateret, mindig kapcsolja ki a
gépet.

Ne hasznadlja a gépet gyulékony anyagok
koézelében (folyadékok, gazok). Biztositsa be,
hogy a gép koézelében talalhatd megfeleld
oltbeszkdz.

Soha ne haszndlja a gépet nedves kdrnyezetben
és sohas ne tegye ki es6nek.

A fabdl szarmazo por robbanékony és
egészségre karos lehet. Mindenekelétt a tropikus
és kemény fak, mint bukk és tolgy a rakkeltd
hatasuak. Mindig hasznaljon megfelel6 elszivo
készuléket.

Munka kézben lgyeljen ujjaira és mar
testrészeire. Soha ne hagyja menni a gépet a
védofedél nélkl.

Tartsa be a vagott anyag minimalis és maximalis
hosszara vonatkozo eldirasokat.

Fontos az 6sszes munkadarabot befogatni. Csak
olyan munkadarabokat munkaljon meg, amelyek
stabilan fekszenek az asztalon.

Ne alljon a gépre.

Az elektromos csatlakoz6 hibait kizarélag
szakképzett villanyszereld javithatja. Sérult
elekromos csatlakozot azonnal cserélje ki.

A sériilt firészszalagot rogton cserélje ki. Az
asztal belsé elhasznalédott deszkajat cserélje ki.

www.igmtools.hu
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3.3 Lehetséges kockazatok

Még az el6irt hasznalat esetén is fennalhatnak

egyes kockazatok.

A repuld munkadarab veszélye.

Vigyazzon a zajra és a porra.

Hasznaljon szem—, hallasvédét és védelmet por

ellen.

Hasznaljon megfelel6 elszivo berendezést!
Vigyazzon a sértilt firészszalagra.
Vigyazzon a sérilt elektromos kabelre.

4. Gép specifikacidja
4.1 Miszaki informaciok
Kerék atméréje

Vagas szélessége

Vagas magassaga
Flrészszalag hossza
Flrészszalag szélessége
Flrészszalag vastagsaga
Vagas sebessége
Munkaasztal

Asztal donthet&sége
Munkamagassag
Elszivas

Méretek (HxSzxM)

Suly

Elektromos csatlakozas
Teljesitmény
Aramerssség

Kabel (HO7RN-F)
Biztositék

Gép megvilagitasa

240 mm
max. 230 mm
max. 80 mm
1575 mm
3-10 mm
0,3-0,4 mm
660 m/perc
300x300 mm
0°—t6l 45°

53 mm

2x 100 mm
395x520x754 mm
20 kg

230V
350W
1,6 A
3x1,5 mm?
10A

12V, 21W

Elektromos motor terhelésének fajtai

S1 - Folyamatos terhelés
S$2 — Rovidtavu terhelés

(szlinetek kikapcsolt motorral lehilésért)

S6 — Megszakitott terhelés

(terhelés valtva alapjarati fordulatokkal)

4.2 Zajszint
(Tolerancia 4 dB)

20 mm-es bukkfa vagasanal.

Zajszinterdsség (EN ISO 3746 szerint):

— Alapjarat
— Uzem kézben

80 dB
93,6 dB

Zajnyomasszint (EN 11202 szerint):

— Alapjarat
— Uzem kézben

74,7 dB
87,2 dB

A megadott értékek kibocsatasi értékek és
nem tekinthetd se biztonsagos, se veszélyes
szintnek a munkahoz. A megadott értékek
csupan tajékoztaté jellegliek a felhasznald
szamara a potencialis kockazatok becslésének

érdekében.

4.3 Csomagolas tartalma

A gép asztala
Parhuzamos vonalzé
Gérvago vonalzd

A gép megvilagitasa
Elszivocs6 D-57 mm

Kellékek dsszeszereléshez

Flrészszalag
Hasznalati utmutato

Adagold kis munkadarabokhoz

4.4 Gép leirasa

1. abra

A — csavar a flirészszalag behuzasahoz

B — ablakocska a szalag menetének
ellenérzéséhez

C — csavar a szalag vezetésének beallitasahoz
D — gép megvilagitasa

E — fels6 vezetés és szalag-bebiztositas

F — hosszanti vonalz6

G — flirészszalag

H — gérvago vonalzé

J —a gép asztala

K — csavar a szalag futasanak beallitasahoz
L — csavar a vezetés magassaganak
bebiztositasahoz

M — f6kapcsolo

N — Motor

O — Tovabbi tdmogatas

P — elszivo favoka

Q — csavar az asztal d6lésének beallitasahoz

2. dbra

5. Szallitas és lizembe helyezés

5.1 Szallitas és 0sszeszerelés

A becsomagolt géppel manipulaljon ugy, hogy
az ne essen le a foldre.

A mihelyben valé mozgatlis soran szintén
bztositsa be a gépet esés ellen.

Szervizbe vald kildés esetén haszndlja az
eredeti csomagolast és kitdltéanyagokat,
valamit lathaté helyre irja ra a csomagra, hogy
,TOREKENY*.

A gép beltéri munkakra ajanlott, helyezze el
szilard, stabil és egyenes felliletre. Sziikség
esetén a gépet hozzacsavarozhatja a
talapzathoz, vagy az asztalhoz.

Kdnnyebb és biztonsagosabb szallitas
érdekében a gépet nem teljesen dsszeszerelve
szallitjuk.

5.2 Osszeszerelés

Ha a gép kicsomagolasa utan hibat észlel, ne
helyezze Gzembe és hivja forgalmazojat.
Keérjik, a csomagolastol kdrnyezetbarat modon

szabaduljon meg.
A tartésité zsirt finom olddszerrel tavolitsa el.

Gumilabak felszerelése
Mielétt nekiallna, csavarjon négy gumi labat
a nyilasokba az alapzat sarkain a csavarok
segitségével (M6x30), nagy alatéteket és 6
anyakat (M6), lasd (3. abra).

3. abra

Tovabbi tamogatas

- Vlozte dodate¢nou podporu boénimi otvory na
- Helyezze be a tovabbi tAmogatast az oldalsé
nyilasokon az alaplap oldals6 részén

- Csusztassa be a tamogatast ugy, hogy a
biztositd nyilasok alatt legyen az.

- Biztositsa a tamogatast két csavarral és
anyaval. (4. abra

Tovabbi tamogatas

4. abra

Alapzat 6sszeszerelése:
- Tavolitsa el a csavart és a szarnyas anyat a
nyilasbdl az asztal elsé felén (5. abra)

5. abra

- Gondosan ellenérizze az asztal elhelyezését,
hogy a fiirészszalag az asztal deszkajaban
talalhaté nyilasan keresztiil menjen. (6. abra)

www.igmtools.hu
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6. abra

Tavolitsa el a csavart az asztal elsd felén
talalhato keretbdl

- Helyezze fel az asztal keretét. Ujbdl régzitse
az iranyitot.

- Csavar segitségével rogzitse az asztalt.

- Hasznaljon szogmérét és allitsa be az asztalt
merdélegesen a flirészszalagra.

- Helyezze be és huzza meg a csavart és a
szarnyas anyat a nyilasban az asztal ellils6
részén. (7. abra)

l. L //

Az szl dontésének zarja
N

7. abra

Hosszanti vonalzo felszerelése

- Emelje fel a a biztosit6 kart

- A hosszanti vonalzoét allitsa be ugy, hogy a
biztositd kar legyen az asztal eliilsé részén
- Dontse le a kart, hogy befixalja a hosszanti
vonalzo helyzetét

Ha arréb akarja helyezni a vonalzét, akkor
emelje fel a kart és csusztassa a vonalzot a
kivant helyzetbe. (8. abra)

~

Hosszanti
itk6z6
zarja

8. abra

FIGYELMEZTETES: Soha ne hasznalja

az asztal dontését és a hosszanti vonalzét
egyidejlleg. A flrészlap elakadhat a
munkadarabban. Ez személyi sérilést vagy a
szalag és a munkadarab sérilését okozhatja.

5.3 Elektromos csatlakozé

A halozati csatlakozdnak és kabelnek is
meg kell felelnie az el6irasoknak. A haldzati
feszultségnek a gépen feltlintetekkel kell
megegyeznie.

Csak HO7RN-F jeldlésl kabelt hasznaljon.
10 A-os biztositékot hasznaljon.

Az elektromos részek javitasat csak
szakképzett villanyszerel§ végezheti.

5.4 Elszivé csatlakozoé

Uzembe helyezés elétt a gépnek elszivo
készulékre kell lennie csatlakoztatva. Az
elszivét kapcsolja be mar a gép bekapcsolasa
el6tt, vagy legkésébb a gép bekacsolasaval
egyiddbe. (9. abra)

Elszivo
l fuvoka

b

9. dbra

5.5 Uzembehelyezés

A gépet a fépanelen 1év6 zold gomb
segitségével kapcsolja be.

A lampa automatikusan bekapcsol, amint
bekapcsolja a motort. A piros gombbal
kikapcsolhatja a gépet.

6. Munka a géppel
Helyes munkaallas:
Alljon a gép el6tt a vagas iranyaban.

Munkadarab megfogasa:
Kezét helyezze a munkadarab egyenes részére
a vagasi fellleten kivil.

Az anyagot vezesse egyenesen a vagas
iranyaba, nyomja folyamatosan el6re és
végezze el az egész vagast egy mozdulatként.
Ne huzza a munkadarabot visszafelé, sériilés
veszélye fenyeget.

Széles, vagy hosszi munkadarabokat
tamassza ala.

Munka ajanlasok:
Mindig tartsa be a munkautasitasokat és
biztonsagi el6irasokat.

Mindig csokkentse a flirészszalag vezetéjét
annyira, hogy megfelel§ magassagban legyen a
munkadarab felett (max. 4 mm).

Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a flirészszalag
vezet6je megfelel helyzetben van, mielétt még
bekapcsolna a gépet.

Figyelem:

A gép bekapcsolasa el6tt bizonyosodjon meg
arrol, hogy j6 miszaki allapotban van.
Kizarolag éles és nem sériilt flirészszalaggal
dolgozzon.

A Kkicsi és keskeny munkadarab vezetése
esetében hasznaljon segédeszkdzoket.

A kerek fadarabokat biztositsa be az elforgas
esetére.

Az anyag maradékait az asztalrdl és a szalagrol
csak a gép kikapcsolasa utan tavolitsa el.

A biztonsagos munka érdekében kovesse az
A melléklet utasitasait (a hasznalati utasitas
utolsé oldalan)

A1 — Magas vagas végrehajtasa
A2—- Ferde vagas végrehajtasa
A3 — Csapok vagasa

A4 — Ekek vagasa

A5 — Forditott vagas

A6 — velt vagas

A7 — Vagas sablon segitségével

A8 — Korvagas végrehajtasa
A8.1 — El6készités munkadarab nélkil
A8.2 — Munkadarab elhelyezése
A8.3 — Megmunkalas

7. Beallitasok és igazitasok
Altalanos megjegyzés:
5)_ Minden beallitast és karbantartast
elektromos halozatbdl kihtzott
allapotban végezzen.

7.1 Firészlap cseréje
A flrészlapnak meg kell felelnie a miszaki
paramétereknek, mint hossz és szélesség.

Aflrészlapnak a behelyezés el6tt hibatlan
allapotban kell lennie (kiélezett minden fog,
egyenes, repedések nélkil). A sérilt firészlapot
azonnal cserélje ki.

Ugyeljen arra, hogy a flirészlap fogai a vagasi
iranyban (lefelé) legyenek.

Mindig viseljen keszty(t a flrészszalag
kezelése soran.

Aflrészlap cseréjekor huzza ki a tapkabelt a
halozatrél.

7.2 Flrészszalag 6sszerakasa

A flrészszalagot fogja meg egyik kezébe, ugy
hogy merélegesen légjon a foldre, egyik labaval
tartsa a szalagot a foldnél. Kezével forditson
360°-ot (egész kort), egyuttal mozgassa kezés
a talaj felé.

7.3 Szalag futasanak beallitasa
Soha ne dllitsa le a szalag futasat, ha a gép be
van kapcsolva.

Ugyeljen a helyes futasra minden cserénél.

A flrészszalagnak a kerék gumicsatolasanak
kdzepén kell futnia. Kontrollalhatja az ablakon
keresztil.

- A flrészszalag megfeleléen fut, ha a hajto és
hajtott csiga siman fut. A hatoldalon 1évé csavart
(K, 2. abra) a fels6 gorgé és a meghaijté tarcsa
délésszogének megvaltoztatasara hasznaljak a
fUrészszalag 6sszehangolasahoz.

- Ha a flirészlap elmozdul a gép testétél,
forgassa el a csavart az éramutato jarasaval
megegyez6 iranyba.

- Ha a flirészlap a gép teste felé mozog,
forgassa el az 6ramutato jarasaval ellentétes
iranyba.

- Ha beallitja a flrészlap mozgasat, lazitsa meg
el6szor a flrészszalag feszességét.

Lasd. 10. Abra

Behuzo csavar

Ellenérzd

10. abra

7.4 Szalag vezetésének beallitasa
A szalag vezetésének beallitasa nem

=\ torténhet bekapcsolt gépnél.
:D- p gep
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Nyissa ki a kerék fedelét.

Tavolitsa el a flrészszalag véddjét a fels6
szalagvezetésrol.

Flrészszalag fels6 vezetése:

- Afels6 vezet6 oldalsé tamasztolapokbol

és egy, a flrészlap hatso részén 1évo
golydscsapbdl all.

- Lazitsa meg a csavarokat, és allitsa be a
blokkokat a flirész mindkét oldalan (lasd a 10.
és 11. abrat). A blokkok és a szalag kozotti
tavolsag 0,05 mm legyen. A blokkok és a
fUrészlap k6zotti tavolsag ellenérzéséhez
tolémércét vagy méréeszkdzdket hasznaljon.
- Beallitas utan huzza meg a csavarokat.

- Helyezze a flirészlap mogé a csapagyat.
Atavolsag beadllitasahoz lazitsa meg a
tengelycsavart, amelyen a csapagy talalhato,
és mozgassa a tengelyt a kivant poziciéba
(lasd 12. abra).

Csapagyak

Vezetd blokk Csavar

11. abra

- A csapagyaknak 0,05 mm-re kell lennitk a
flrészszalag hatuljatdl.

- Hizza meg a csapagyzaré csavart egy
imbuszkulccsal.

- Allitsa be a felsé vezets magassagat. Lazitsa
meg a csavart (L, 2. abra), és a csavarral (C, 1.
abra) allitsa be a vonal tavolsagat kb. 5 mm-rel
a munkadarab felett (15. abra). Hizza meg a
csavart (L, 2. abra) a vezet6 elhelyezéséhez.

Csapagy

12. abra

Flrészszalag als6 vezetése:

- Az als6 Gvvezetd az oldalso tamasztélabakhoz
és a flrészszalag hattamlajahoz sziikséges
golydscsapagyakbol all.

- Lazitsa meg a csavarokat (lasd 13. abra). Es
mozgassa a vezetdblokkot oldalrol.

- Lazitsa meg az imbuszcsavarokat, és allitsa
be az also6 vezet6t ugy, hogy a flirészszalag
hatulja a csapagytol 0,05 mm tavolsagra legyen
- Huzza meg az dsszes csavart.

- Allitsa be a blokkokat a flirészszalag mindkét
oldalan. A blokkok és a flirészlap kozotti
tavolsag 0,05 mm legyen. A blokkok és a sav
kozotti tavolsag ellenbérzéséhez toldmércét vagy
méréeszkdzoket hasznaljon.

- Beallitas utéan huzza meg a csavarokat.

\

Imbuszcsavar

13. abra

7.5 A gérvago vonalzo beallitasa
Soha ne éllitsa at a vonalzét, ha a gép be van
kacsolva.

Hasznaljon mérbéeszkdzt a pontos 90°-0s szdg
beallitasahoz.Allitsa be az (itkdz&sineket gy,
hogy kozel legyenek a flirészszalaghoz.

A gép beallitasa utan 6vatosan kapcsolja be a
gépet.

7.6 Gérvago vonalzé beallitasa

A munkafellilelet dontheti 0° - 45° kdz6tt.

- Forgassa el a billenékapcsol6t az éramutato
jarasaval ellentétes iranyba.

- Forgassa el a kereket (14. abra) az asztal
csOkkentéséhez. Forgassa el a kereket, amig a
mutaté a kivant értékre nem mutat.

- Az asztal helyzetének rogzitéséhez huzza meg
az asztal donthet6 rogzité karjat. (14. abra).

Déntés
szdgének
skalaja

/
Iranyito kerék

14. abra

Ellendrzés:
Forditsa kézzel a szijtarcsat, és ellenbrizze a
beadllitast.

A beadllitas utan kapcsolja be évatosan a gépet.

Flrészszalag vezetése:
Allitsa be a fels6 fiirészszalag-vezetét 5 mm-rel
a munkadarab felett (15. abra)

EOD

5mm

15. abra

Az On biztonsaga érdekében mindig allitsa
be a fels6 vezetést a lehet6 legkézelebb a
munkadarabhoz.

8. Karbantartas és ellen6rzés
Altalanos utasitasok:
Karbantartast és ellenérzést
:D' csak akkor végezzen, ha a gépet
kihtzta a konnektorbdl.

Az elektromos csatlakozas javitasat csak
szakképzett villanyszerel6 végezheti.

Tisztitas:

Rendszeresen tisztitsa meg a gépet.

Prébalja ki a szivé funkciot naponta.

Tartsa a szekrény belsejét flrészportol és fa
maradéktol mentes.

Minden véddéburkolatot minden tisztitas vagy
karbantartas utan ujra kell felszerelni. A sérult
fedeleket azonnal cserélje ki.

A sérllt védbburkolatokat azonnal cserélje ki.

Vezet6 kerék:

A gumi kerékbetétet rendszeresen meg kell
tisztitani.

Afelsé kerékvezetdt rendszeresen meg kell
tisztitani.

Az asztal betéte:
A sérllt betétet azonnal cserélje ki.

Ugyeljen arra, hogy az Uj asztalbetét ne legyen
hosszabb, mint az asztal.

Flrészszalagok:
A flrészszalag cseréjét csak beiskolazott
személyzet végezheti.

Hazsznaljon mindig nem sértlt és éles
fUrészszalagot. A sérllt szalagot azonnal
cserélje ki.

Rendszeresen ellenérizze a szalag feszességét
és hosszabb munkasziinet esetén engedje meg
a szalagot.

Rendeszeresen ellenbrizze a szalag helyes
beallitasat.

9. Hibaelharitas

A motor nem indul el

A gép ferde fellleten all — mozgassa a gépet
egy egyenletes fellletre

Szennyezett kerekek — tisztitsa meg azokat
Szakadt penge — azonnal cserélje ki az 6vet

Nagy gépi rezgések

Stroj stoji na kfivé ploSe — pfemistéte stroj na
rovnou plochu

Zaspinéna kola — vycistéte

Natrzeny pilovy pas — vymérite ihned pas

A vagasi sz6g nem 90 °
Rosszul beallitott titk6zés
Rosszul beallitott dvvezetés

A vagasi feliiletek nem megfelel6ek

Nem medfelel6 flrészszalag hasznalata
Gyanta a flirészszalagon

A flrészszalag tompa

A pengevezetd beallitasa rossz

Rosszul beallitott szalagvezetés

Nem elégséges szalagfeszesség
Inhomogén munkadarab

A munkadarab tolasanak tulsagosan magas
sebessége

A lampa nem vilagit
Hibas korte — cserélje ki a kortét.

10. Tartozékok
www.igmtools.hu

11. ,Biztonsagos munka“ — A csatolmany
A1 — Magas vagas végrehajtasa

A2—- Ferde vagas végrehajtasa

A3 — Csapok vagasa

A4 — Ekek vagasa
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A5 — Forditott vagas

A6 — velt vagas

A7 — Vagas sablon segitségével

A8 — Korvagas végrehajtasa

A8.1 — El6készités munkadarab nélkil
A8.2 — Munkadarab elhelyezése

A8.3 — Megmunkalas
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CE-Oswiadczenie o zgodnosci

Produkt: Pilarka tasmowa

JWBS-9X
Numer: 10000860M

Marka: JET

Producent:

TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénées, 91090 LISSES, France

Z petng odpowiedzialnoscig oswiadczamy, ze produkt, ktéry zostat opisany w niniejszej instrukcji obstugi spetnia nastepu-
jace standardy:

* 2006/42/EC Machinery Directive
* 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility
*2011/65/EC RoHS directive

Zaprojektowany zgodnie z:
**EN ISO 12100:2010, EN 61029-1:2009+A11:2010 / EN 61029-2-5:2011/A11:2015, EN 61000-3-2:2014 /
EN 61000-3-3:2013, EN 55014-1 :2017/ EN 55014-2 :2015

Dokumentacja techniczna opracowana zostata przez:
Head Product-Mgmt.
TOOL FRANCE SARL

2019-02-20 Christophe SAINT SULPICE , General Manager
TOOL FRANCE SARL
9 Rue des Pyrénéés, 91090 Lisses, France
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PL - Polski

Instrukcja obstugi (tumaczenie oryginalnej instrukcii)

Szanowny Kliencie,

Dziekujemy za zaufanie, ktére nam okazates$ kupujac od nas nowg maszyne JET. Niniejsza instrukcja zostata przygotowana dla
wiascicieli i uzytkownikéw JET JWBS-9X Pity tasmowej, w ktérej znajdujg sie bardzo wazne informacje dotyczace instalaciji, obstugi,
konserwacji oraz zasad bezpieczenstwa. Przeczytaj uwaznie wszystkie informacje zawarte w instrukcji obstugi oraz w zatgczonych
dokumentach. W celu zmaksymalizowania wydajnosci oraz przedtuzenia zywotnosci z maszyny JET nalezy korzysta¢ zgodnie z
instrukcjg obstugi oraz bezwzglednie przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa.

Zyczymy Panstwu samych przyjemnych chwil podczas pracy z maszyng JET.

Zawartos¢
1. Deklaracja zgodnosci

2. JET Serwis gwarancyjny

3. Bezpieczenstwo

Zasady

Ogolne zasady dotyczace bezpieczenstwa
Ryzyka poboczne

4. Specyfikacja maszyny
Dane techniczne

Poziom hatasu

Zakres dostawy

Opis maszyny

5.Transport i uruchomienie
Transport i instalacja

Montaz

Potgczenie elektryczne
Podtgczenie odciggania
Uruchomienie

6. Praca z maszyna

7. Montaz i ustawienie
Wymiana tasmy

Sktadanie tasmy

Ustawienie biegu tasmy
Ustawienie prowadzenia tasmy
Ustawienie przyktadnicy kgtowej
Ustawienie kata wychylenia stotu

8. Konserwacja i przeglady
9. Rozwigzywanie probleméw
10. Akcesoria

11. ,Bezpieczna praca“ - zalgcznik A

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy, ze produkt jest zgodny z
dyrektywa oraz z wszystkimi normami
wymienionymi na 18 stronie niniejszej instrukcji

2. Serwis gwarancyjny

Firma IGM zawsze stara sie¢ dostarcza¢
produkty o wysokiej jakosci i wydajnosci.
Gwarancja podlega obowigzujgcym Warunkom
handlowym oraz Zasadom gwarancyjnym firmy
IGM narzedzia i maszyny s.r.o.

3. Bezpieczenstwo

3.1 Zasady

Pilarka tasmowa przeznaczona jest do ciecia
drewna, materiatéw drewnopodobnych oraz
twardego plastiku. Ciecie innych materiatéw
dozwolone jest wytgcznie po wczesniejszej
konsultacji z producentem.

Operator maszyny przed rozpoczeciem pracy
musi doktadnie zapoznac sie z niniejszg
instrukcjg obstugi i bezwzglednie przestrzegacé
wszystkie zawarte w niej zalecenia oraz
przepisy dotyczgce obstugi i bezpieczenstwa.

Maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie
przez przeszkolony personel.

Nalezy przestrzegac¢ okreslonego przez prawo
dozwolonego wieku oséb obstugujgcych
maszyne.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko w
nienagannym stanie technicznym.

Podczas pracy muszg by¢ zainstalowane
wszystkie ostony ochronne.

Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego
obchodzenia sie z maszyng nie sg wing ani
producenta, ani dostawcy. Ryzyko ponosi sam
uzytkownik.

3.2 Ogo6lne zasady dotyczace
bezpieczenstwa

Przy nieodpowieniej manipulacji z maszyng
grozi niebezpieczenstwo poranienia.

Przed pierwszym uruchomieniem

maszyny nalezy doktadnie przeczytac

catg instrukcje obstugi i postepowac

zgodnie ze wskazéwkami zawartymi
W niniejszej instrukciji.

Chron instrukcje obstugi przed
zanieczyszczeniem oraz przed wilgocia.
W przypadku sprzedazy maszyny przekaz
instrukcje nowemu witascicielowi.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian i modyfikacji w maszynie.

Codziennie, przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ poprawne dziatanie wszystkich
funkcji maszyny oraz oston ochronnych.

Zidentyfikowane usterki nalezy natychmiast
usungc.

Obstuguj maszyne, ktéra jest tylko i wytgcznie
w doskonatym stanie technicznym.

Dtugie wtosy powinny by¢ chronione czapka lub
siatke na wiosy.

Podczas pracy przy maszynie nie wolno nosi¢
luznego ubrania, bizuterii lub krawatow.

Nalezy pracowac tylko i wytgcznie w obuwiu
roboczym, nigdy nie zaktadaj do pracy
sandatow.

Przestrzegaj przepiséw o ochronie
bezpieczenstwa.

Zawsze uzywaj i nos atestowany sprzet roboczy

Podczas pracy na maszynie nie wolni uzywac
rekawic ochronnych!

Rekawice ochronne nalezy nosic¢ tylko podczas
manipulacji z tasmg tngca.

Zatrzymanie maszyny nie moze przekracza¢ 10
sekund.

Podczas ciecia materiatu o walcowym ksztaicie
upewnij sie, ze nie moze sie w zaden sposéb
obracac.

Umies$¢ maszyne w taki sposob, aby wokét
niej byto wystarczajgco duzo miejsca do
bezpiecznej manipulacji z materiatem.

Podczas obrobki matych przedmiotow zawsze
nalezy korzysta¢ z przyrzgdéw pomocniczych.

Zawsze obnizaj prowadnice pity do
odpowiedniej wysokosci nad materiatem (maks.
4 mm).

Zachowaj ostroznos¢ podczas trzymania lub
posuwania materiatu.

Trociny i wszelkie zanieczyszczenia usuwaj
tylko wtedy, gdy maszyna jest wylgczona.

Zadbaj o odpowiednie oswietlenie miejsca
pracy.

Maszyna przeznaczona jest do pracy w
pomieszczeniach i musi by¢ umieszczona na
twardej i ptaskiej powierzchni.

Upewnij sie, ze przewod zasilajgcy nie
przeszkadza Ci w pracy.

Utrzymuj czystg powierzchnie roboczg, a
obszar wokot maszyny wolny od resztek
materiatu, oleju i zanieczyszczen.

Podczas pracy badz uwazny i skoncentrowany.
Wykonuj swojg prace bardzo rozwaznie.

Zachowaj stabilng postawe podczas pracy.

Nigdy nie pracuj pod wptywem srodkéw
odurzajgcych, takich jak alkohol czy narkotyki.

Wyciaggnij przewdd zasilajgcy, jesli nie
pracujesz na maszynie.

Wyciggnij kabel z sieci przed przystgpieniem do
konserwacji maszyny lub przed zmiang tasmy
pity.

Zakaz zbizania sie nieupowaznionych osob, a
w szczegolnosci dzieci do wigczonej maszyny.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej maszyny
bez nadzoru. Jesli opuszczasz miejsce pracy
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pamietaj, aby zawsze wytagczy¢ urzadzenie.

Nie korzystaj z maszyny w poblizu tatwopalnych
substancji (cieczy i gazéw).

Upewnij sie, ze w poblizu maszyny znajduje sie
odpowiednia gasnica.

Nie wolno uzywa¢ maszyny w wilgotnym
Srodowisku lub wystawiac jej na dziatanie
deszczu.

=\ Pyt drzewny jest substancja
:D‘ wybuchowa, ktéra rowniez stanowi
powazne zagrozenie dla zdrowia.
Szczegolnie nalezy uwazaé na twarde drewno,
takie jak buk i dgb, ktére sg substancjami
rakotwoérczymi

Zawsze uzywaj odpowiedniego urzadzenia
odciggowego.

Podczas pracy uwazaj na palce i inne czesci
ciata.

Nigdy nie uruchamiaj maszyny bez oston
ochronnych.

Postepuj zgodnie z instrukcjami i przestrzegaj
maksymalnego oraz minimalnego rozmiaru
cietego materiatu.

Wazne jest, aby obrabiany element byt
odpowiednio przymocowany.

Obrabiaj tylko takie przedmioty, ktére stabilnie
lezg na stole.

Nie naciskaj zbyt mocno na materiat.
Nie wchodz na maszyne.

W razie wystgpienia jakiejkolwiek usterki w
potaczeniu elektrycznym moze jg usunaé
wytgcznie wykwalifikowany elektryk.

W przypadku uszkodzenia kabla nalezy go
natychmiast wymienic.

Uszkodzong tasme nalezy natychmiast
wymienic.

Nalezy wymienic¢ zuzytg wewnetrzng ptyte stotu.

3.3 Ryzyka poboczne

Roéwniez podczas korzystania z maszyny
zgodnie z instrukcjg mogg wystgpi¢ pewne
ryzyka.

Niebezpieczenstwo zagrazajgce odrzuconym
przedmiotem.

Uwazaj na hatas i kurz.

Podczas pracy nalezy nosi¢ odpowiednig
odziez i sprzet ochronny, taki jak okulary
ochronne, ochraniacze stuchu oraz respirator.
Uzyj odpowiedniego urzadzenia odciggowego!
Uwazaj na uszkodzong tasme

Uwazaj na uszkodzony kabel elektryczny.

4. Specyfikacja maszyny
4.1 Dane techniczne

Srednica kota 240 mm
Szeroko$c¢ ciecia maks 230 mm
Wysokos$¢ ciecia maks 80 mm
Dtugos¢ tasmy tnacej 1575 mm
Szerokos$¢ tasmy tnacej 3-10 mm
Grubos¢ tasmy tngcej 0,3-0,4 mm
Predkos¢ ciecia 660 m/min
Stot roboczy 300x300 mm
Nachylenie stotu 0° do 45°

Srednica dyszy ssacej 53 mm
Wymiary (Szer.xGteb.xWys.) 395x520x754 mm

Waga maszyny 20 kg
Podtgczenie elektryczne 230V
Pobér mocy 350W
Prad znamionowy 1,6 A
Kabel (HO7RN-F) 3x1,5 mm?
Bezpiecznik 10A
Oswietlenie maszyny 12V, 21W

Rodzaje obciagzenia silnika elektrycznego
S1 - State obcigzenie

S2 - Krotki bieg (zatrzymuje sie przy
wytgczonym silniku, aby ostygnac)

S6 - Przerywane obcigzenie (obcigzenie
zmieniajgce sie na biegu jalowym)

4.2 Poziom hatasu
(Tolerancja 4 dB)
Podczas ciecia 20 mm buku.

Poziom cisnienia akustycznego (wedtug EN
ISO 3746)

- bieg jatowy 80 dB

- bieg roboczy 93,6 dB

Poziom cisnienia akustycznego (wedtug EN
11202)

- bieg jatowy 74,7 dB

- bieg roboczy 87,2 dB

Podane wartosci sg poziomami emis;ji i nie
moga by¢ postrzegane jako bezpieczny poziom
operacyjny.

Informacje te majg na celu umozliwienie
uzytkownikom lepsze oszacowanie wystgpienia
mozliwego zagrozenia oraz ryzyka.

4.3 Zakres dostawy

Stot maszyny

Przyktadnica réwnolegta
Przyktadnica katowa

Oswietlenie maszyny

Dysza ssgca D-57 mm

Akcesoria montazowe

Tasma tnaca

Instrukcja obstugi

Podajnik do cigcia matych elementéw

4.4 Opis maszyny

Rys. 1

A - $ruba napinajgca tasme

B — okno do kontrolowania biegu tasmy

C - $ruba do ustawienia wysokosci prowadnicy
tasmy

D - o$wietlenie maszyny

E - gérna prowadnica i zabezpieczenie tasmy
F - przyktadnica wzdtuzna

G —tasma tnaca

H — przyktadnica katowa

J - stét maszyny

K - $ruba do regulacji biegu tasmy

L - $ruba do zabezpieczenia wysokosci
prowadnicy tasmy

M - gtéwny przetgcznik

N - silnik

O - dodatkowe wsparcie

P - dysza ssaca

Q - $ruba do ustawienia odpowiedniego kata
stotu

Rys. 2

5. Transport i uruchomienie

5.1 Transport i instalacja

Nalezy uwazac, aby maszyna nie spadta na
ziemie.

Podczas transportu maszyna musi by¢
odpowiednio zabezpieczona przed upadkiem.
W przypadku wysytania jej do serwisu nalezy
jg zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem poprzez
zastosowanie oryginalnego wypetnienia, a na
opakowaniu musi znajdowac¢ sie oznaczenie
,OSTROZNIE”.

Maszyna przeznaczona jest do uzytku w
pomieszczeniach zamknietych.

Umies$¢ maszyne na stabilnej i rownej
powierzchni.

W razie potrzeby mozna jg przykreci¢ do
podstawy lub do stotu.

Dla tatwiejszego i bezpiecznego transportu,
maszyna nie zostata catkowicie zmontowana

5.2 Montaz

Sprawdz jesli podczas transportu nie doszto do
uszkodzenia maszyny. Niektére uszkodzenia
mogg spowodowac niefunkcjonalno$¢ maszyny
lub stanowi¢ powazne zagrozenie dla zdrowia.
Wszelkie uszkodzenia nalezy natychmiast
zgtosi¢ sprzedawcy.

Wszystkie powierzchnie, ktore sg
zabezpieczone olejem wyczys$¢é tagodnym
rozpuszczalnikiem.

Opakowanie nalezy w sposéb przyjazny dla
Srodowiska poddac utylizacji.

Montowanie gumowych nézek

W pierwszej kolejnosci, za pomocg $rub
(M6x30), duzych podkfadek i nakretek 6 (M6),
patrz (rys. 3) nalezy wkreci¢ cztery gumowe
nézki w otwory znajdujace sig w rogach
podstawy maszyny.
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Gumowa

Rys. 3

Dodatkowe wsparcie

W16z dodatkowe wsparcie otworami
znajdujgcymi sie z boku podstawy.

- Wepchnij mocno podporg pod otwory
zabezpieczajace.

- Zabezpiecz jg za pomocg dwdch srub i
nakretek. (Rys. 4)

Rys. 4

Montaz podstawy:

- Z otworu znajdujgcego sie na przedniej
krawedzi stotu usun $rube i nakretke
motylkowa. (Rys. 5)

2L
= ’
Nakretka
motylkowa

Rys. 5

- Stot musi by¢ osadzony tak, aby tasma tngca
bez problemu przeszta przez otwor w blacie
stotu. (Rys. 6)

Rys. 6

- Usun $rube z przedniej krawedzi ramy stotu.

- Umies¢ rame stotu. Ponownie zamocu;j
elementy sterujace.

- Za pomocg $ruby przymocuj stét.

- Za pomocg katownika, na tasmie tnacej
prostopadle ustaw stot.

- Przesun wskaznik przechylenia stotu na 0 °.
- Do otworu znajdujacego sie w przedniej
krawedzi stotu umies¢ i dokre¢ srube oraz
nakretke motylkowa (Rys.7).

Rys. 7

Montaz przyktadnicy wzdtuznej:

- Podnies do gory dzwignie zabezpieczajaca.

- Ustaw przyktadnice wzdtuzng tak, aby
dzwignia zabezpieczajgca znajdowata sie z
przodu stotu.

- Opus¢ dzwignie, aby zafiksowa¢ potozenie
przyktadnicy wzdtuznej. Aby przesungc
przyktadnice, unie$ dzwignie do gory i przesun
przykifadnice do wymaganej pozycji (Rys. 8).

Zamok
pozdizneho
dorazu

Rys. 8

OSTROZNIE: Nigdy nie wolno jednocze$nie
korzysta¢ z nachylenia stotu i przyktadnicy
wzdtuznej. Tadsma moze utkng¢ w obrabianym
przedmiocie. Moze to spowodowaé obrazenia
ciata lub uszkodzenie tasmy oraz obrabianego
elementu.

5.3 Polaczenie elektryczne

Potgczenie sieciowe oraz wszelkie uzywane
przedtuzacze muszg by¢ zgodne z
obowigzujgcymi przepisami.

Napiecie sieciowe musi odpowiada¢ danym
znajdujgcym sie na etykiecie urzadzenia.
Podtgczenie do sieci musi posiadac
zabezpieczenie przed przepieciem 10 A.

Uzywaj kabli zasilajgcych oznaczonych
symbolem HO7RN-F

Potaczenia elektryczne i wszelkiego rodzaju
naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowanego elektryka.

5.4 Podtaczenie odciggania

Maszyna jeszcze przed rozpoczeciem pracy
musi zosta¢ podtgczona do odpowiedniego
urzgdzenia odciggowego.

Odsysanie pylu musi by¢ wigczone wczesniej
niz maszyna lub mozna je ustawic tak, aby
wigczato sie réwnoczesnie z maszyng (Rys. 9).

Rys. 9

5.5 Uruchomienie maszyny

Aby uruchomi¢ maszyne nacisnij zielony
przycisk znajdujgcy sie na panelu gtéwnym.
Lampka zapala sie automatycznie po wigczeniu
silnika.

Aby wytgczy¢ maszyne nacisnij czerwony
przycisk.

6. Praca z maszyng
Prawidtowa pozycja robocza:
Stan przed maszyna, w kierunku ciecia.

Chwytanie obrabianego przedmiotu:

Pot6z rece na obrabianym przedmiocie poza
obszarem ciecia.

Poprowadz obrabiany przedmiot prosto w
kierunku linii ciecia. Popychaj go do przodu i za
pomoca jednego ruchu wykonaj cate ciecie.
Nie nalezy z powrotem wycigga¢ obrabianego
przedmiotu, grozi niebezpieczenstwo obrazen.
W przypadku ciecia szerokich i diugich
przedmiotéw nalezy je odpowiednio podeprzeé.

Zalecenia:

Zawsze ppdczas pracy przestrzegaj instrukcji i
przepisow bezpieczenstwa.

Zawsze opuszczaj prowadnice tasmy na
odpowiednig wysokos$¢ nad materiatem (maks.
4 mm).

Przed wigczeniem maszyny upewnij sie, ze
prowadnica tasmy znajduje sie we wiasciwej
pozycji.

Uwaga:

Przed wigczeniem maszyny upewnij sie, ze jest
w dobrym stanie technicznym.

Zawsze pracuj tylko z ostrymi i
nieuszkodzonymi tasmami.

W przypadku pracy z matymi i waskimi
przedmiotami nalezy wykorzysta¢ przyrzady
pomocnicze.

Elementy o okragtym ksztatcie nalezy
odpowiednio zabezpieczy¢ przed obrotem.
Podczas pracy z nachylonym stotem uzyj
ogranicznika, ktéry nalezy umiesci¢ na dolnej
krawedzi stotu.

Pozostatosci materiatu mozna usung¢ ze stotu
i tasmy, tylko wtedy, gdy tasma jest wytaczona i
catkowicie zatrzymana.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa
podczas pracy postepuj zgodnie z
zalgcznikiem A (znajduje sie na ostatniej
stronie instrukcji obstugi).

A1 - Wykonywanie wysokiego ciecia
A2 - Wykonywanie uko$nego ciecia

A3 - Ciecie czopéw

A4 - Ciecie klinow

A5 - Ciegcie odwrocone

A6 - Ciecie tukowe

A7 — Ciecie z wykorzystaniem szablonu
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A8 - Wykonywanie ciecia po okregu

A8.1 - Przygotowanie bez obrabianego
przedmiotu

A8.2 — Umieszczenie obrabianeho
przedmiotu

A8.3 - Obrébka

7. Montaz i ustawienie

Uwaga ogolna:

- Przeprowadzanie jakichkolwiek
:D‘ ustawien lub regulacji mozna

wykonywac tylko wtedy, gdy
maszyna jest wytgczona oraz zabezpieczona
przed przypadkowym uruchomieniem - przez
wyciagniecie kabla z gniazda elektrycznego.

7.1 Wymiana tasmy

Tasma tngca musi spetnia¢ parametry
techniczne, takie jak odpowiednia dtugos¢ i
szerokosc¢.

Tasma pity musi by¢ wolna od wad (ostre zeby,
brak zgie¢, brak peknigc).

Uszkodzong tasme nalezy natychmiast
wymienic

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby zeby tasmy
skierowane byly w kierunku ciecia (w dot).
Zawsze no$ rekawice podczas manipulowania
z tadmg tnaca.

Podczas wymiany tasmy odtgcz przewod
zasilajagcy od sieci.

7.2 Sktadanie tasmy

W jedng reke chwyc¢ tasme pity tak, aby wisiata
prostopadle do podtoza, a potem jedng nogg
przycisnij jg do ziemi. Obro¢ dton o 360 ° (petny
tuk), przesuwajac sie w kierunku podtogi.

7.3 Ustawianie biegu tasmy
Jakiekolwiek ustawienia mozna przeprowadzaé
tylko wtedy, gdy urzagdzenie jest wytgczone.

Podczas kazdej wymiany upewnij sie, ze tasma
posiada prawidtowy bieg.

Tasma tngca musi przebiegac przez $rodek
osadzenia gumowego kota.

Sprawdz przez okno kontrolne.

- Prawidtowy bieg tasmy tngcej mozna
uzyskac, gdy koto pasowe napedowe i koto
pasowe napedzane dziatajg ptynnie. Sruba (K,
rys. 2) znajdujaca sie z tytu stuzy do zmiany
kata nachylenia gornej rolki i kota pasowego
napedowego w celu wyréwnania tasmy tngce;j.

- Jesli tasma odsuwa sie od korpusu maszyny,
to w tym przypadku nalezy przekreci¢ Srube
zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara. Jesli
tasma posuwa sie w kierunku korpusu
maszyny, to srube nalezy obr6¢ w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

- Jesli regulujesz bieg tasmy, najpierw poluzuj
jej naprezenie. Zobacz. Rys.10
Sruba napinajaca -

Dzwignia
Okno napinajgca

kontrolne

“Rys. 10

7.4 Ustawienie prowadzenia tasmy
Nigdy nie wolno wykonywaé

ustawien prowadzenia tasmy, gdy
:D_ maszyna jest wigczona.

Otworz ostone kota.

Usun zabezpieczenie tasmy pity z gérnej
prowadnicy tasmy.

Gorne prowadzenie:

Gorna prowadnica sktada sie z blokow
prowadzacych dla bocznej podpory i tozyska
kulkowego dla podpory znajdujgcej sie z tytu
tasmy.

- Poluzuj $ruby i wyreguluj bloki po obu
stronach pity (patrz rysunki 10 i 11). Odlegtos¢
miedzy blokami a taSmg musi wynosi¢ 0,05
mm.

Aby sprawdzi¢ odlegto$¢ miedzy blokami a
tasma tnaca zastosuj do tego celu suwmiarke
lub sprawdzian.

- Po wyregulowaniu dokre¢ sruby.

- Za tasma ustaw pozycje tozyska.

Aby ustawi¢ odlegtos¢, poluzuj sSrube watu, na
ktérym znajduje sie tozysko i przesun wat do
zadanej pozyciji (patrz Rys. 12).

Blok
prowadzacy

Rys. 11

- Lozyska muszg znajdowac sie w odlegtosci
0,05 mm od tylnej strony tasmy tnace;j.

- W celu zablokowania tozyska nalezy za
pomoca klucza imbusowego dokreci¢ srube
blokujaca.

- Dostosuj wysokos¢ gérnej prowadnicy.
Poluzuj srube (L, Rys. 2), a za pomoca sruby
(C, Rys. 1) ustaw odlegtos¢ prowadnicy na
okoto 5 mm nad obrabianym przedmiotem
(Rys. 15).

Aby ustawi¢ pozycje prowadnicy nalezy
dokreci¢ srube (L, Rys. 2).

&= Sruba
imbusowa

Rys. 12

Dolne prowadzenie tasmy:

- Dolna prowadnica tasmy sktada sie z blokow
prowadzacych dla bocznej podpory i tozyska
kulkowego dla podpory znajdujgce;j sie z tytu
tasmy.

- Poluzuj $ruby (patrz rys. 13), nastepnie
przesun bloki prowadzace znajdujace sie po
bokach.

- Poluzuj sruby imbusowe i wyreguluj dolng

prowadnice tak, aby tylna czes¢ tasmy tnacej

znajdowata sie od tozyska w odlegtosci 0,05

mm.

- Dokre¢ wszystkie sruby.

- Wyreguluj bloki po obu stronach tasmy tngce;j.

Odlegtos¢ miedzy blokami a tasma tngca

musi wynosi¢ 0,05 mm. Uzyj suwmiarke lub

sprawdzian aby sprawdzi¢ odlegto$¢ miedzy

blokami a tasma.

- Po zakonczeniu regulacji dokrec¢ $ruby.
=

Sruba imbusowa

Rys. 13

7.5 Ustawienie przykladnicy katowej
Nigdy nie ustawiaj przyktadnicy, gdy maszyna
jest wigczona.

Uzyj miernika, aby doktadnie ustawi¢ kat 90 °.
Ustaw szyny ograniczajgce tak, aby znajdowaty
sie blisko tasmy.

Po zakonczeniu ustawien ostroznie wigcz
maszyne.

7.6 Ustawienie kata wychylenia stotu
Powierzchnia robocza moze by¢ przechylana od
0 °do 45 °.

- Obré¢ dzwignie blokady nachylenia w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazowek zegara .

- Obro¢ pokretto (Rys.14), aby opusci¢ stét.
Obracaj pokrettem, do momentu, az wskaznik
wskaze zgdang wartosc¢.

- Dokre¢ dzwignie blokady nachylenia stotu, aby
zablokowac¢ pozycje stotu. (Rys. 14).

Skala kata
nachylenia

Pokretto

Rys. 14

Sprawdzanie:
Recznie obrd¢ koto pasowe i sprawdz
ustawienie.

Po zakonczeniu ustawien ostroznie wigcz
urzgdzenie.

Prowadzenie tasmy tnace;j:

Ustaw gorng prowadnice pity thacej w
odlegtosci okoto 5 mm nad obrabianym
przedmiotem (rys. 15).
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Rys. 15

Dla wtasnego bezpieczenstwa zawsze
umieszczaj gorng prowadnice tasmy tnacej
jak najblizej obrabianego przedmiotu.

8. Konserwacja i przeglady
Ogolne instrukcje:

=\ Wszystkie czynnosci zwigzane
:D— z konserwacja, regulacja lub
czyszczeniem mozna
przeprowadzac tylko wtedy, gdy
urzgdzenie jest odtgczone od zrddta zasilania.

Naprawy potgczen elektrycznych moze
wykonywac wytgcznie wykwalifikowany
elektryk.

Czyszczenie:

Maszyne nalezy regularnie czyscic.
Codziennie sprawdzaj prawidtowg funkcje
odciggania.

Utrzymuj wnetrze obudowy kot wolne od trocin i

pozostatosci drewna.

Po kazdym czyszczeniu lub konserwacji nalezy

ponownie zainstalowac wszystkie ostony.
Natychmiast wymien uszkodzone ostony.

Koto prowadzace:

Gumowa wktadka kota musi by¢ regularnie
czyszczona.

Prowadnica gérnego kota musi by¢ rowniez
regularnie czyszczona.

Vlozka stola:
Wymien uszkodzong wktadke stotu.

Upewnij sie, ze nowa wktadka nie wystaje
ponad stot.

Tasmy tnace:

Tasma tngca moze by¢ serwisowana tylko i
wytgcznie przez odpowiednio przeszkolong
osobe.

Zawsze uzywaj nieuszkodzonej i ostrej tasmy.
Natychmiast wymien uszkodzong tasme.
Regularnie sprawdzaj naprezenie tasmy, a

w przypadku diuzszego nieuzywania poluzuj
naprezenie tasmy.

Regularnie sprawdzaj prawidtowe ustawienie
prowadnicy tasmy.

9. Rozwigzywanie problemow

Silnik nie uruchamia sie

Brak pradu — sprawdz kabel i bezpiecznik.
Uszkodzony silnik, przetgcznik lub kabel -
skonsultuj sie z dostawca.

Wibracje maszyny

Maszyna stoi na krzywej powierzchni - przesun

maszyne na ptaskg powierzchnie
Zabrudzone kota — wyczys¢ je

Rozdarta tasma - natychmiast wymien tasme
na nowg

Kat ciecia nie wynosi 90 °
Nieprawidtowo ustawiony ogranicznik

Nieprawidtowo ustawione prowadnice tasmy

Zta jakos¢ cietej powierzchni

Niewfasciwa tasma tngca

Zywica na taémie

Tasma tnaca jest tepa

Nieprawidtowo ustawione prowadnice tasmy
Niewystarczajgce napiecie tasmy

Obrabiany przedmiot jest niejednorodny
Zastosowano zbyt wysokg site podczas posuwu

Lampa nesvieti
Uszkodzona zaréwka - wymien zaréwke.

10. Akcesoria
www.igmtoools.pl

11. ,,Bezpieczna praca“ - dodatek A
A1 - Wykonywanie wysokiego ciecia
A2 - Wykonywanie uko$nego ciecia

A3 - Ciecie czopow

A4 - Ciecie klinow

A5 - Ciecie odwrocone

A6 - Ciecie tukowe

A7 — Ciecie z wykorzystaniem szablonu
A8 - Wykonywanie ciecia po okregu
A8.1 - Przygotowanie bez obrabianego
przedmiotu

A8.2 — Umieszczenie obrabianeho przedmiotu
A8.3 - Obrébka

www.igmtools.pl

-23-

ieM



I ® IGM néstroje a stroje s.r.0., V Knézivce 201,
- . . Tuchomeétice, 252 67, Czech Republic, E.U.
WERTTIEERIE] 420 220 950 910, www.igm.cz

© 2019 IGM nastroje a stroje s.r.o.



